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VSEOBECNA UPOZORNENI: BEZPECNOST - INSTALACE - POUZIVANI

A Nize uvedena upozornéni vychazeji pfimo z norem, které se vztahuji na tento vyrobek.

POZOR Tento manual obsahuje dilezité instrukce a bezpeénostni opatfeni. Dodrzujte viechny uvedené instrukce, protoze
chybné provedena instalace mize zplsobit téZka poranéni osob a znaéné $§kody na majetku.
POZOR Tento manual obsahuje dulezité bezpeénostni pokyny. Aby byla zaruéena bezpeénost osob je nutné tyto instrukce

bezpodminecéné respektovat. Manual uschovejte pro jeho pripadné pozdé;jsi pouziti.

e Predtim, nez zaCnete pohon instalovat, zkontrolujte , Technické parametry vyrobku*“ (uvedené v tomto navodu), a predevsim se ujistéte, ze je
tento vyrobek vhodny k zamyslenému Udelu. Pokud zjistite, Ze k tomu neni vhodny, NEPOKRACUJTE v instalaci.

e \lyrobek nesmi byt pouzivany pred tim, nez bude uveden do provozu podle instrukci uvedenych v kap. ,Kolaudace a uvedeni do provozu”.

POZOR Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizacni techniky vztahuji harmonizované normy, specifikované v platné

Smeérnici pro strojni zarizeni, na jejichz zakladé je pak mozné vystavit prohlaseni o shodé pro prisluSnou automatiza¢ni
techniku. Z téchto diivod musi byt vzdy véechny instalaéni prace, elektricka zapojeni, kolaudace zafizeni, jeho uvedeni
do provozu a nasledna udrzba automatizac¢ni techniky provadéna vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

Predtim, nez zaCnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je veskery materidl, ktery budete béhem instalace pouzivat v bezvadném stavu a

jestli je vhodny pro zamyslené pouzitil.

Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouzivany osobami (v&etné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumoveé schopnosti jsou néjak-

ym zplisobem omezené, anebo jim chybi jista zkuSenost a nemaiji ani znalosti o provozu a oviddani automatizaéni techniky.

Zajistéte, aby si déti nemohly hrat s timto zarizenim.

Nedovolte détem, aby si hrdly s ovladacimi prvky automatizacni techniky. Aby nedoslo k nechténému uvedeni automatizacni techniky do

chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu.

POZOR Aby byla vyloucena veskera rizika vyplyvajici z nahodilé aktivace tepelné pojistky, nesmi byt toto zafizeni napajené pres néjaké
dalsi zafizeni s externim ovladanim, jako je napriklad Casovaci zafizeni apod., stejné tak nesmi byt pfipojené k okruhu, ktery je
napdjeny elektrickou energil a miize dojit béhem provozu k jeho odpojeni od napéjent.

e Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno rozpojovacim zafizenim (neni soucasti dodaného zafizeni), u néhoz musi byt v rozpojeném stavu

takovy vzdalenost mezi kontakty, aby bylo zaru¢eno spolehlivé odpojeni od privodu elektrické energie v souladu s pozadavky stanovenimi pro
lll. kategorii zabezpeceni proti prepéti.

e Bghem instalace zachazejte opatrné s vyrobkem, predevsim dbejte, aby nebyl vystaveny narazdm, tlakdim, padu a aby nepfisel do kontaktu
s kapalinami. Nenechaveijte vyrobek v blizkosti tepelnych zdrojl a nevystavuijte jej pdsobeni plamene. Mohlo by dojit k jeho poskozeni a
nasledné poruchové funkenosti, zpUsobit poZar nebo byt zdrojem nebezpednych situaci. Pokud by se tak i pfesto stalo, ukonéete okamzité
instalaci a kontaktujte autorizovany servis.

e \lyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skody na majetku nebo za pripadna zranéni osob, kterd by byla zplsobena nerespektovanim
instrukci béhem montéze. V takovém pfipadé rovnéz pozbyva platnost i zaruka poskytovand na vady materialu.i

e Hladina produkovaného akustického tlaku A je nizsi nez 70 dB(A).

o Cisténi a zakladni Udrzba zafizeni, kterd mize byt provadéna uZivatelem automatizadni techniky, nesmi byt vykondvana détmi bez dozoru

e Predtim, nez budete provadét néjaké Cinnosti na automatizaCni technice (napf. udrZzbu nebo jeji Cisténi), odpojte vzdycky vyrobek od
elektrického napajeciho vedeni.

e Zafizeni pravidelné kontrolujte, pfedevsim se zaméite na stav kabel(, pruzin a nosnych ¢asti konstrukce, abyste zjistili pfipadné nevyvazen,
znaky opotiebeni nebo poskozeni. Automatizacni techniku nepouZzivejte, pokud vyZzaduje opravu nebo sefizeni, protoze kazda zavada na
instalaci nebo nedostate¢né vyvazeni brany mizou zpUsobit vazna zranéni.

e Obalové materialy, v nichz je zafizeni dodavano, musi byt zlikvidované v naprostém souladu s mistné platnymi nafizenimi.

e Po celou dobu, kdy je automatiza&ni technika v chodu a je ovladana ovladacimi prvky, zajistéte, aby se v jeji blizkosti nezdrzovaly Zzadné osoby.

* Po celou dobu, kdy je automatizaéni technika v chodu, sleduijte priibéh pracovnino cyklu a zajistéte, aby se v jeji blizkosti nezdrzovaly zadné
osoby, a to az do jejiho Upiného zastaven.

e Neovladejte a neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti vyskytuji osoby, které na ni provadéji néjaké prace;
predtim, nez zaCnete takové &innosti provadét, odpojte elektrické napajeci vedeni.

e \/ pripadé, ze by byl napédjeci kabel poSkozeny, musi byt vyménény za novy bud’ pfimo vyrobcem nebo jeho autorizovanym servisem, nebo
kvalifikovanym technikem, aby byla okamzité odstranéna rizika plynouci z takového poskozeni.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI TYKAJICi SE INSTALACE

e Predtim, nez zaCnete prfevodovy pohon instalovat, zkontrolujte, jestli jsou vSechny mechanické soucasti brany v dobrém technickém stavu,
jestli je brana dobre vyvazena a jestli bude mozné ji bez problém{ automatizovat.

e Pokud je brana vybavena dalSimi vstupni brnkou pro pési, je nutné branu vybavit vhodnym zafizenim nebo kontrolnim systémem, ktery
znemozni uvedeni brany do chodu v okamziku, kdy je tato branka pro pési oteviena.

o Ujistéte se, Ze ovladaci prvky budou dostatecné daleko od pohyblivych ¢asti zafizeni, avSak v takové vzdalenosti, aby bylo mozné priibéh pra-
covniho cyklu sledovat pfimo z mista, ve kterych jsou ovladaci prvky nainstalované. S vyjimkou kli¢ového spinace musi byt vSechny ovladaci
prvky nainstalované nejméné ve vysce 1,5 m a nesmi byt volné pristupné.

e Pokud je otevirani brany kontrolované protipozarnim zafizenim, zkontrolujte, jestli se pfipadna okna vétsi nez 200 mm budu zavirat po vydani
prikazu ovladacim prvkem.

e Zkontrolujte a pfipadné zajistéte, aby nemohlo dojit ke srazce pohyblivych &asti a pevnych ¢asti konstrukce béhem otevirani a zavirani brany.

e Branu trvale opatrete tabulkou, na které bude uvedeny postup pro odblokovani a ru¢ni ovliadani brany. Tabulka by méla byt umisténa v
blizkosti odblokovaciho mechanismu.

e Po instalaci pohonu zkontrolujte, jestli mechanismus, bezpecnostni prvky a odblokovaci mechanismus bezproblémoveé funguiji.
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1 POPIS VYROBKU A MOZNOSTI JEHO POUZITi

ROBUS je fada samosvornych, elektromechanickych, pfevodovych pohon(, kterd je uréend pro automatizaci posuvnych bran. Tyto pohony jsou
vybavené fidici jednotkou a konektorem pro pfipojeni prijimace radiového signalu SMXI nebo OXI (volitelné prislusenstvi). Elektrické zapojeni
externiho pfisluSenstvi je zna¢né zjednodu$ené diky pouziti technologie “BLUEBUS”, které umoznuije pfipojeni vétSiho poctu prislusenstvi pro-
stfednictvim pouhych dvou vodicl . Pohony ROBUS jsou pohanéné elektrickou energii a v pripadé vypadku jeji dodéavky z elektrické rozvodné
sité, je mozné provést odblokovani pohonu s pomoci prislusného klice a branu pak posouvat ru¢né. Stejné tak je mozné nainstalovat volitelné
prislugenstvi: zalozni baterii PS124, ktera pak zajistuje provedeni nékolika pracovnich cykll i bez dodavky elektrické energie z distribucni sité.
A POZOR! - Kazdé jiné pouziti, které by bylo v rozporu s popsanou aplikaci anebo v jinych povétrnostnich podminkach, nez ty
které jsou uvedené v tomto manualu, je nevhodné a zakazané!

ab a OVN3 aklad : parametru prevodo nohonu ROB
RB400 RB250HS RB250HS/V1

Maximalni délka kfidla (m) 8 8 8
Maximalni hmotnost kfidla (kg) 400 250 250
Elektrické napajeni (V) 230 230 120
Prikon (A) 1.1 2,1 3,1
Vykon (W) 330 330 330
Rychlost (m/s) 0,34 0,4 0,4
Maximalni kroutici moment pfi rozjezdu (Nm), 12 9,3 9,3
ktery odpovida sile (N) 400 310 310
Nominalni kroutici moment (Nm), 3,6 2,5 2,5
ktery odpovida sile (N) 120 83 83
Pocet pracovnich cykld (cykly/hodinu)
- délka kfidla do 4 m 35 100 100
- délka kfidla do 8 m 20 50 50
Stupeni kryti (IP) 44 44 44
Provozni teploty (C°) -20 ... 450 -20 ... +50 -20 ... 450
Rozméry (mm) 330 x 195 x 277h 330 x 195 x 277h 330 x 195 x 277h
Hmotnost (kg) 8 8 8
Ridici jednotka RBA3 RBA3/HS RBA3/HS

Poznamka: 1 kg = 9,81N (napft.: 600N = 61 kg)

A Pozor! Kazdé jiné pouziti, nebo pouziti pro rozméry a hmotnost vétsi, nez jsou uvedené v této tabulce, je nevhodné a zakazané.
Spoleénost Nice nenese zadnou odpovédnost za $kody zplUsobené nevhodnym pouzitim svych vyrobka.

) OMEZENI PRI POUZITi

Technické parametry a vykony vyrobkd fady ROBUS jsou uvedené v kapitole 12 Technické parametry” a jsou to jediné hodnoty, které umozriuji
spravné zvazeni vhodnosti nebo nevhodnosti pohonu pro zamyslené pouziti.
Konstrukéni viastnosti pohonu ROBUS jej preduréuji pro pohanéni posuvnych bran v ramci limit0 uvedenych v tabulce 2.

Skuteéna vhodnost pohonu ROBUS, ktery ma pohanét konkrétni posuvnou branu zavisi i na mechanickém tfeni a na dalSich jevech, i naho-
dilych, jako je napfriklad namraza, ktera mdze omezovat kfidlo brany v pohybu.

Pri provérovani skutecného stavu je naprosto nezbytné zméfit silu nezbytnou pro uvedeni kfidla brany do chodu a pro zgjisténi jeho pohybu v
celém rozsahu jeho drahy a pfitom zjistit, jestli tato sila neprekracuje polovinou “nomindlniho krouticiho momentu”, uvedeného v kapitole 12
“Technické parametry” (doporucujeme, aby mél pohon k dispozici jesté 50% rezervu, protoze nepriznivé povétrnostni podminky mazou zvysit
mechanické tfeni brany); kromé toho pfi stanoveni poctu pracovnich cykld za hodinu, po¢tu bezprostfedné po sobé jdoucich cyklt a maximalni
pfipustné rychlosti, je nutné vzit v Uvahu i Udaje uvedené v tabulce 1.

V kapitole 12 “Technické parametry” je uvedena i pfiblizna “Zivotnost”, coZ je v podstaté primérna ekonomicka uzitnost vyrobku. Délka Zivotnosti
je vyznamné ovlivnéna indexem narocnosti pracovnich cykll vykonanych automatizaéni technikou, tedy souhrnem vSech faktor(, které vedou k
opotrebeni vyrobku. Pfi stanoveni pravdépodobné zivotnosti automatizacni techniky musite secist vSechny indexy provozniho zatizeni, uvedené
v tabulce 2, a potom s celkovym vysledkem zjistit v grafu pribliznou Zivotnost pohonu.

Napriklad ROBUS 400 nainstalovany na brané o hmotnosti 200 kg, dlouhé 5 metr(, bez dalSich zatéZujicich faktor(, bude mit index provozniho
zatizeni rovnajici se 50% (30+20). Z grafu pro stanoveni priblizné Zivotnosti automatizacni techniky dostaneme tdaj 80.000 pracovnich cykld.
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Tabulka 2 - Odhad zivotnosti v souvislosti s indexem provozniho zatizeni

Index provozniho zatizeni % RB400 RB250HS Zivotnost podle poétu pracovnich cykli
RB250HS/V1
Hmotnost k¥idla (kg)
Do 200 30 60
200 + 400 60 - § 260.000
400 + 500 - - < 240.000 -\
. (@]
500 + 600 - - > 220,000
. [}
600 + 800 - - g 200.000 \
. _ _ o
800 + 900 A 180.000 \
900 = 1000 - : \
160.000
Délka kidla (m) \
140.000
Do 4 10 15
120.000
4+6 20 25 \\
68 35 40 100.000 \
8- 10 B i 80.000
10+12 - _ 60.000
N
Dalsi zatézuijici faktory 40.000 L
(berte do Uvahy, pokud je pravdepodobnost jejich vyskytu vyssi nez 10%) 20.000 B
Okolni teplota je vy8Si nez 40°C nebo niZsi 10 10 0
nez 0°C, nebo vihkost nad 80% ° o .o ° ° ° ° o <o °
X X XXX R
Pftomnost prachu nebo pisku 15 15 2 8 8 8 83 R 8 & 8
Pritomnost soli 20 20
Prerugeni cyklu reakoi Foto 15 20 Index provozniho zatizeni %
Preruseni cyklu prikazem Stop 25 30
Rychlost vy$si nez “L4 vysoka” 20 25
Aktivovany rozjezd s trhnutim 25 25
Celkovy index provozniho zatizeni %:
Poznamka: pokud index provozniho zatizeni pfekroCi 100% znamena to, Zze provozni podminky by byly mimo ramec povolenych hodnot; proto
by v takovém pfipadé bylo nutné vybrat silngjsi pohon.

3 INSTALACE

A pilezits upozornéni! Pred instalaci vyobku si prostudujte kapitolu 2 a kapitolu 12 (technické parametry).
A Ujistéte se, zZe je okolni teplota v misté instalace v povoleném rozsahu.

Obr. 1 obsah baleni: zkontrolujte si dodané zboZi.

-

Obr. 2 ukazuje rozlozeni jednotlivych zafizeni, ktera jsou soucasti typi-
cké sestavy s automatizacni technikou a prislusenstvim Nice:

a - prevodovy pohon ROBUS
b - fotobunky
¢ - sloupky pro fotoburiky

Nﬂ\@ d - klidovy spinad / tladitkovy panel
@~ 0
> Oo, @

e - vystrazné svétlo
f - hifeben
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Pred samotnou instalaci zkontrolujte rozmeéry prfevodového pohonu (obr. 3) a potfebné rozmeéry pro instalaci (obr. 4):

o — T 1! [ \
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A 3 :
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‘ 330 mm ‘ 195 mm
\_ ‘ ‘ J
e E N
0-+10 mm 0-+10 mm
I I
| e E— A
i — mm ) —mm
192 mm i O- i O 192 mm
Y
330 mm 0+ 50 mm 0+ 50 mm 330 mm
- J
01. | VWkopejte zakladovou jamu a pfipravte si ochranné trubi-

ce pro elektrické kabely.

o, I Cirm
S
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02.

Na zékladovou desku pripevnéte dva kotevni haky a prit-
om naSroubuijte jednu matku ze spodni stany a druhou z
horni strany zékladové desky.

A Matku pod deskou nasroubujte takovym zpts-
obem, aby ¢ast se zavitem presahovala nad desku
priblizné o 25 - 35 mm.

25 - 35 mm

03.

Nalijte do zakladové jamy beton, do kterého bude ukot-
vena zakladova deska.

A Predtim, nez zaéne beton tuhnout, zkontrouijte,
jestli je zakladova deska ve vodorovné poloze a je-
stli je polozena rovnobézné s kridlem brany.

04.

Pockejte, dokud beton uplné neztvrdne.

05.

Montaz prfevodového pohonu:

a - odSroubujte z desky 2 horni matky

b - ulozte prevodovy ohon na kotevni haky: zkontrolujte,
jestli je namontovany rovnobézné s kridlem brany

Cc - na kotevni héaky nasadte podlozky a pak lehce
dotahnéte matky

6 — Cestina



d - pro sefizeni vySky pohonu pritahnéte bezhlavé sefizov-
aci: dostante pastorek do spravné vysky a nechejte me-
zeru priblizné 1+2 mm mezi pastorkem a hifebenem (aby
hmotnost kfidla nelezela na prevodovém pohonu)

e /f/ g - odblokujte pfevodovy pohon

h - ru¢né uplné otevrete kfidlo brany

i - o0 pastorek prevodového pohonu oprfete prvni kus
hfebenu: zkontrolujte, jestli je zaCatek hifebenu na Urovni
zacatku kridla brany a jestli je mezi pastorkem a hfebenem
vlle v rozsahu 1 — 2 mm (aby hmotnost kfidla neleZela na
prevodovém motoru)

| - pfipevnéte prvni kus hfebenu ke kridlu brany

Cestina -7



m - ru¢né posunte kfidlo brany a pfi montazi dalsich kust
hfebenu vzdy pouzivejte pastorek, jako referenéni bod

n - v pfipadé potreby odrezte z posledniho kusu hrebenu ‘
jeho precnivajici Cast

~p

06. | Rucné nékolikrat branu oteviiete a zavrete a pritom kontrolujte, jestli hfeben jezdi rovnobézné po pastorku.
Poznamka: zkontrolujte, jestli je po celé délce drahy dodrZzena mezi pastorkem a hiebenem vile 1 — 2 mm.

07. | Pevné utahnéte pojistné matky, které pripevnuji pohon
k zakladové desce a potom matky opatrete prislusnymi
krytkami
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08. | Namontujte konzoly koncovych spinact v OTEVRENE a ZAVRENE pozici: postup plati pro oba koncové spinace

OTEVIRAN:I:

a - ru¢né branu otevrete a pfitom ji nechejte ve vzdalenosti alespon 2 — 3 cm od mechanického dorazu

b - posouvejte konzolu po hifebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud nedojde k reakci koncového spinace (uslysite cvaknuti
koncového spinace)

¢ - po cvaknuti koncového spinace posunte konzolu smérem doprfedu o0 2 cm (Minimalne)

d - pfipevnéte konzolu koncového spinace k hfebenu pomoci pfislugncych Sroubd bez hlavy

— [
Y 23cm

ZAVIRANI:

a - ru¢né branu zavrete a pfitom ji nechejte ve vzdalenosti alespor 2 — 3 cm od mechanického dorazu

b - posouvejte konzolu po hfebenu ve sméru pro zavirani tak dlouho, dokud nedojde k reakci koncového spinace (uslySite cvaknuti
koncového spinace)

¢ - po cvaknuti koncového spinace posunte konzolu smérem dopredu 0 2 cm (Minimalne)

d - pfipevnéte konzolu koncového spinace k hfebenu pomoci prislusnych Sroubl bez hlavy i

09. | Ruc¢né zablokuijte pfevodovy pohon

10. | Nalepte nalepku s instrukcemi pro odblokovani pohonu

Instalaci dal§iho kompatibilniho pfislusenstvi provadéjte podle prislusnych instrukci.

A DULEZITE UPOZORNEN:I! - Prevodovy pohon je z vyroby nastaveny pro instalaci napravo od prijezdu (obr. 5), pokud ovéem
potiebujete provést instalaci nalevo, bude nutné provést operace nakreslené na obr. 6.

(=

~

J
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4 ELEKTRICKA ZAPOJENI

A POZOR! - Veskers elektricka zapojeni musi byt provadéna na zafrizeni, které neni napajené elektrickou energii. Chybné prove-
dena instalace muize zpusobit téZka poranéni osob anebo $kody na majetku.

A POZOR! - Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostiedi, ve kterém je instalace provedena. Napf. do interiérti dopo-
ruéujeme pouzivat kabel typu HO3VV-F, zatimco do exteriért je vhodny kabel HO7RN-F.

Na obrazku 2 s typickou sestavou automatizaéni techniky jsou zakreslené i kabely; na obr. 7 je nakreslené schéma elektrickych zapojeni, ktera
budete provadét na fidici jednotce.

4.1 - Typologie elektrickych kabelt

Zapojeni Typ kabelu Maximalni povolena délka
A ELEKTRICKE NAPAJENI 1 kabel: 3 x 1,5 mm2 30m*
B VYSTRAZNA LAMPA S ATENOU | 1 kabel: 2 x 0,5 mm? 20 m
1 stinény kabel typ RG58 20 m (doporucujeme < di 5 m)
C FOTOBUNKY 1 kabel: 2 x 0,25 mm? 30 m **
D KLICOVY SPINAC 2 kabely: 2 x 0,5 mm2 *** 50 m
E PEVNE BEZPECNOSTNI LISTY | 1 kabel: 2 x 0,5 mm? **** 30m
F POHYB. BEZPECNOSTNI LISTY | 1 kabel: 2 x 0,5 mm? **** 30 m *re
* Pokud je napéjeci kabel deldi neZz 30 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prifezem napt. 3 x 2,5 mm? a navic musite provést bezpedén-
ostni uzemnéni umisténé v blizkosti automatizacni techniky.
*x Pokud bude kabel BLUEBUS delsi nez 30 m, maximalni povolena délka je 50 m, je nutné pouZit kabel s prifezem 2 x 1 mm?.
ok Tyto 2 kabely 2 x 0,5 mm? m(zete nahradit jednim kabelem o prifezu 4 x 0,5 mm?.
Fokkk Pokud je automatizacni technika vice nez jednou bezpecnostni listou, postupujte pfi zapojeni podle kapitoly 8.1 “Vstup STOP”.
Rk P zapojovani pohyblivych bezpednostnich list nainstalovanych na posuvné branég, je nutné pouZzit vhodna zafizeni, ktera budou
zajistovat spojeni i po celou dobu, kdy bude kfidlo brany v pohybu.

4.2 - Zapojeni elektrickych kabell: obr. 7

D a 4 Pop ele oJo][=

Funkce Popis

FLASH - vystup pro pripojeni vystrazné lampy NICE (modely jsou uvedené v kapitole “TECHNICKE PARAMETRY” na stran&
28). Béhem pracovniho cyklu lampa pravidelné blika s frekvenci: 0,5 sek. sviti a 0,5 sek. je zhasnuta

oGl - k vystup “kontrolka oteviené brany” mlzete pfipojit jednu 24 V signalizacni zarovku, max. 4 W. Tento vystup je mozné
naprogramovat i pro jiné funkce; viz kapitola 7.4 “Funkce druhé urovng”

BLUEBUS - k této svorce je mozné pripojit kompatibilni prisluSenstvi; veskeré prisluSenstvi se zapojuje paralelné prostrfednictvim
pouhych dvou vodicl, kterymi je vedeno jak elektrické napéjenti, tak i komunikaéni signdly. Dalsi informace o systému
BLUEBUS jsou uvedené v kapitole 8.1 “BLUEBUS”

STOP - vstup pro pfislusenstvi, ktera blokuiji anebo zastavuji probihajici pracovni cyklus; prostfednictvim pfislusnych opatfeni je
mozné ke vstupu pripojit rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo prislusenstvi s trvalym odporem

Sbs - vstup pro pfislusenstvi, které oviada chod zafizeni v provoznim rezimu ,krok-krok®, ke vstupu je mozné pripojit spinaci
kontakty

OPEN - vstup pro pfislusenstvi, které ovlada pouze otevirani automatizacni techniky; ke vstupu je mozné pripojit spinaci kon-
takty

CLOSE - vstup pro prislusenstvi, které oviada pouze zavirani automatizacni techniky; ke vstupu je mozné pripojit spinaci kontakty

AUX_IN - vstup pro prislusenstvi, ktera blokuji anebo zastavuiji probihajici pracovni cyklus; k tomuto vstupu je mozné pripojit
rozpinaci kontaky; s vyuzitim programatoru Oview mUzZete upravit fungovani vstupu, ktery je z vyroby nastaven stejné
jako vstup STOP

ANTENNA - vstup pro pfipojeni antény prijimace radiového signdlu (anténa je zabudovana do vystrazného majaku)
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PFi provadéni elektrickych zapojeni postupuijte podle nize uvedenych instrukci a podle obr. 7:

01. | Otevreni krytu: povolte Sroub a vytahnéte kryt smérem nahoru.
02. | Napdjeci kabel protahnéte skrze prislusny otvor (nechejte kabel o 20-30 cm delsi) a pripojte ho k prislusné svorce.
03. | Kabely od pouzitych zafizeni protahnéte skrze pfislusny otvor (kabely nechejte o 20-30 cm delSi) a pfipojte je k pfislusnym svorkam
podle obr. 7.
04. | Predtim, nez kryt uzaviete, provedte pozadované programovaci operace, uvedené v kapitole 7.
05. | Uzavfete kryt a zajistéte ho Sroubem.
N
SELECTOR  PREPINAC SMERU [ole]] KONTROLKA OTEVRENE
BRANY
PROGRAMOVACI A -
KEYS OVLADAGH TLAGHTKA TX - RX FOTOBUNKY
. STOP STOP
LED LED FUNKCI NO-NC-8K2 BEZPEGNOSTNI LISTA
RECEIVER  PRIJIMAC SBS KROK-KROK
AERIAL ANTANA OPEN OTEVREN(
FUSE POJISTKA CLOSE ZAVRENI
FLASH MAJAK AUX_IN POMOCNY VSTUP
FLASH oc] TX RX STOP SBS
24V 4W
N © || © N ||
NC
- - Bluebus Bluebus NO
? SE 8K2
1)
7 [ 7 7 7 | g NN
wowoof kL AUXIN  CLOSE  OPEN
z © ER ® 8 5 2
2]
LED O=|[3
O Iz KEYS
1use :3 T
1.6AT Ol= || 2
Os|—
00000000 :“&_
00000000
00000000
[t coo SELECTOR
[eNelye)
AT
o000
1
- J
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5 UVEDENi AUTOMATIZACNiI TECHNIKY DO PROVOZU A KONTROLA ZAPOJENI

5.1 - Pripojeni automatizacni techniky k elektrické siti

A POzOR! - Pripojeni automatizacni techniky k elektrické siti musi byt provedeno pouze kvalifikovanym a zkusenym technikem v
naprostém souladu se zakony, bezpe¢nostnimi normami platnymi na Gizemi statu, ve kterém je instalace provedena.

Postupuijte podle nize uvedenych instrukcf

01. | Rucné odblokuijte prevodovy pohon, aby bylo mozné kfidlo otevirat a zavirat.

02. | Posunte kfidlo brany do poloviny jeho drahy.

03. | Ruc¢né zablokuijte prfevodovy motor.

04. | Zacnéte automatizacni techniku napajet elektrickou energil a pak zkontrolujte:

- jestli LED dioda BLUEBUS pravidelné blika s frekvenci 1 bliknuti za sekundu

- jestli blikaji i LED diody na fotoburikach (jak na vysilaci, tak na pfijimaci); typ blikani neni podstatny, je dany dalsimi faktory
- jestli vystrazna lampa, pripojena k vystupu FLASH a kontrolka pripojena k vystupu OGI jsou rozsvicené

\B/ ~~~~~
—— OFF FLASH
e e e i o o
s kL] | | o
%y T 2 8 8 §5 3 » » .
R‘T 8 § 8 ® S <T°> /B\ /B\ .g.
‘\1 o

A

05. | Odpoijte elektrické napajeni automatizaéni techniky a zkontrolujte: elektrické zapojeni, vycentrovani fotobunék a pojistky.

6 KOLAUDACE A UVEDENi DO PROVOZU

Jedné se o nejdlezitéjsi fazi celé realizace automatizacni techniky, protoZe jejim cilem je zarucit maximaini bezpecnost.

Jednotlivé kroky kolaudace a uvedeni celého zafizeni do provozu musi byt provadéno zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je povinny
provést vSechny predepsané zkousky, a to v navaznosti na existenci moznych rizik, dale je povinny zkontrolovat, jestli byly dodrzeny pozadavky
stanovené zakony, normami a predpisy, a obzvlasté veSkeré pozadavky predepsané normami EN 13241-1, EN 12445 a EN 12453.

Veskeré dalsi pridavné prislusenstvi musi byt zkolaudovano samostatné jak z hlediska viastni funk&nosti, tak z hlediska kompatibility s pohonem
ROBUS: pfi kolaudaci takovych zafizeni postupujte podle pokynd uvedenych v jejich navodech.

pokud tomu tak neni, postupujte nasledovné (krok 05)

6.1 - Kolaudace

Postup stanoveny pro kolaudaci mdze byt pouZivany i pfi pravidelnych kontrolach vSech zafizeni, z nichZ je automatizaéni technika sestavena.
Kazda soucast automatizaCni techniky (bezpecnostni liSty, fotobunky, systém pro nouzové zastaveni atd.) vyzaduje specificky kolaudacni po-
stup; pfi provadéni kolaudace téchto zafizeni postupuijte podle pokynt uvedenych v jejich navodech.

Kolaudaci provadgjte podle nize uvedenych instrukci:
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01. Zkontrolujte, jestli byly dodrzeny pokyny uvedené v tomto manudlu a predevsim instrukce v kapitole BEZPECNOSTNI UPOZORNEN!.

02. Odblokuijte pfevodovy pohon a zkontrolujte, jestli je mozné branu otevirat a zavirat ruéné silou, ktera neni vétsi, nez hodnota uvedena
v tabulce 1.

03. Zablokuijte pfevodovy motor.

04. S pouzitim oviddacich prvkd pro vydavani prikazl a pro zastavovani, klicovy spinac, ovliadaci tlacitka nebo bezdratovy dalkovy ovladag,
nékolikrat branu oteviete, zaviete a zastavte, a pritom kontrolujte, jestli reakce automatizacni techniky odpovidaji vydanym prikaziim.

05. Nechejte automatiza¢ni techniku vykonat nékolik pracovnich cykld, aby bylo mozné posoudit plynulost chodu brany, zjistit pripadné
nedostatky zplsobené montéZi nebo sefizenim, pripadné i vyskyt mist, kde dochazi ke zvySenému tren.

06. Zkontrolujte spravnou funkénost vdech bezpecnostnich prvkd, kterymi je zafizeni vybaveno (fotobuniky, bezpecnostni listy atd.).

07. Zkontrolujte funkénost fotobunék a piipadné i vyskyt interference s jinymi zarizenimi:
1 - protnéte valcem o prdméru 5 cm a dlouhym 30 cm optickou osu: nejdfiv v blizkosti vysilace TX, pak v blizkosti pfijimace RX
2 - zkontrolujte, jestli fotobunky v takovém pfipadé zareaguiji pfechodem z aktivniho stavu do alarm stavu a naopak
3 - zkontroluijte, jestli takova reakce zpUsobila v fidici jednotce predpokladanou reakci: napt. béhem zavirani musi dojit ke zméné sméru
pohybu brany
4 - Pokazdé, kdyz zafizeni zareaguje, musi LED dioda “BLUEBUS”, umisténa na fidici jednotce, 2x rychle bliknout, &imz fidici jednotka
potvrzuje, Ze tuto udalost zaznamenala.

08. Pokud jsou nebezpecné situace vyvolané posuvem kridla brany zabezpeené prostrednictvim omezeni narazové sily, je nutné provést
meéreni této sily, a to podle postupu stanoveného normou EN 12445,
Pokud jsou nastaveni ,,Rychlosti“ a kontrola ,Sily motoru“ pouzivané jako pomocné prvky systému pro omezeni narazove sily, pokuste
se najit takové nastaveni, které by zaru€ovalo co nejlepsi vysledky.

6.2 - Uvedeni do provozu

Uvedeni automatizacni techniky do provozu mize byt provedeno pouze na zékladé pozitivnich vysledkl vdech fazi kolaudace pohonu (kapitola
6.1).

Je zakazano provadét ¢astecné uvedeni do provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich* podminek.

01. | Vypracuijte a uchovejte alespon po dobu 10 let servisni knizku automatizaéni techniky, ta musi obsahovat alespon: celkovy nakres auto-
matizacéni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a prislusna fedeni, ktera byla prijata, prohlaSeni o shodé vyrobcl véech
pouzitych zafizeni (pro ROBUS pouZzijte prilozené ES prohlaseni o shodeg); jeden vytisk instruktazniho manualu pro pouzivani zafizeni a
¢asovy harmonogram udrzby automatizacni techniky.

02. | S pouzitim ovladacich prvkd pro vydavani prikazd a pro zastavovani, kli¢ovy spinac, ovladaci tladitka nebo bezdratovy délkovy oviadad,
nékolikrat brénu oteviete, zaviete a zastavte, a pritom kontrolujte, jestli reakce automatizacni techniky odpovidaji vydanym prikaz&im.

03. | Whotovte a uzivateli predejte prohlaseni o shodé, vydané pro automatizacni techniku.

04. | Predejte uzivateli manual ,Instrukce a upozornéni pro uzivatele automatizacni techniky”, jsou sou¢asti tohoto manualu.

05. | VWypracuijte a uzivateli prfedejte Casovy harmonogram Udrzby automatizacni techniky.

06. | Sefizeni sily je dlleZité z hlediska bezpecnosti provozu automatizacni techniky a musi byt provedené s maximalni peclivosti a vyhrad-
né kvalifikovanym technikem. DileZité upozornénil - Sefizeni sily nastavte na dostateCnou Uroven, aby automatizaéni technika byla
schopna vykonavat pracovni cykly v plném rozsahu; hodnoty, které jsou vyssi, nez nezbytné nutné k uvedené a udrzeni brany v pohybu,
mUzou v pfipadé narazu do prekazky vyvinout takovou silu, kterda by mohla vést ke zranéni osob nebo zvitat, nebo k poskozeni véci.

07. | Predtim, nez uvedete automatizacni techniku do provozu, informujte vhodnou formou jejiho uzivatele o moznych zbytkovych rizicich
a pripadnych nebezpecnych situacich.
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[ PROGRAMOVANI

V této ¢asti manualu jsou uvedené programovaci operace, které jsou vysvétlené s vyuzitim ikon. Jejich vyznam je vysvétleny v nasleduijici tabulce:

LEGENDA

1z
—D— LED dioda sviti @ spravny postup
7 1 N\

N LED dioda nesviti @ NESPRAVNY postup
~ |7

[ LED dioda rychle kratce blika A tlagitko “OPEN" = otevienf
7 1 N\
N~ |z

4 LED dioda pomalu diouze bliké v tlagitko “CLOSE” = zavfent
VN
g tlagitko “Stop” = stop
/\ LED dioda velmi rychle blika Stop/Set Hacitko “Set” = bahem programovén

ON ‘

ﬁ pfipojte elektrické napajent T tlacitko drzte stisknuté

OFF

s »

$ odpojte elektrické napajeni T tlacitko uvolnéte

\"L
Cekejte ... @ stisknéte a uvolnéte tlacitko

7.1 - Programovaci operace

Ridicf jednotka pohonu ROBUS je vybavena n&kolika programovatelnymi funkcemi: nastaveni funkci se provadi prostiednictvim
3 tladitek, ktera jsou umisténa na fidici jednotce [A], [Stop/Set], [ V], aktualni stav signalizuje 8 LED diod: L1....L8.

Tlagitka | Funkce g 2 7 6 5 3

om = —

A Tlac¢itko ,OPEN" umoznuje ovladat otevirani brany anebo se posouvat béhem programo- L . <
vani smérem nahoru v menu. s L&

Stop/ | Tlagitko “STOP/SET” se pouziva k zastaveni automatizanci techniky; pokud toto tlacitko LED :: :‘3’
Set stisknete na dobu delsi nez 5 sekund, bude umoznén pristup k programovacim operacim. > L3 %

fuse LJ 3

1.6AT Ols || 8

v Tlacitko “CLOSE" umoznuje ovladat zavirani brany anebo se posouvat béhem programo- ‘ M= |2
vani smérem doll v menu. 0 [_

7.2 - Funkce prvni trovné (funkce ON-OFF)
Programovatelné funkce, které nabizi pohon ROBUS jsou rozdélené do dvou urovni:

Prvni droveni: funkce nastavitelné zplsobem ON — OFF (aktivovana nebo deaktivovana funkce); v tomto pripadé LED diody L1.....
L8 signalizuji jednu funkci, jestlize sviti, je funkce aktivovand, jestlize nesviti, je funkce deaktivovana; viz tabulka 5.

|0 cl DIre ed Prodrd 0 dlC [) O c
LED dioda | Funkce Popis
L1 Automatické zavirani Tato funkce umoznuje aktivovat automatické zavirani brany po odpocitani doby nastavené

pro pauzu, z vyroby je délka pauzy nastavena na 30 sekund, ale tento interval mize byt
upraveny na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 120 a 180 sekund. Jestlize neni funkce aktivovana, je
nastaveny ,poloautomaticky” provoz.

L2 Zavrit po foto Tato funkce umoznuje ponechat branu otevienou jen po dobu nezbytné nutnou pro projeti
vozidla, to znamena, ze po reakci ,Foto” dojde vzdy k automatickému zavieni brany po
odpoditani pauzy v délce 5 sekund (bez ohledu na naprogramovanou délku pauzy).
Reakce zafizeni se méni podle toho, jestli je anebo neni nastavena funkce ,,Automatické
zavirani®.
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Pokud neni ,,automatické zavirani“ aktivované: brana vzdy dojede az do UpIné ote-
viené pozice (i kdyby predtim doslo k preruseni aktivace foto). Po preruseni aktivace foto
se po odpocitani 5 sekund brana automaticky zavre.

Pokud je ,automatické zavirani“ aktivované: chod brany se zastavi ihned poté, co
dojde k ukonceni reakce fotobunky a po odpoditani intervalu v délce 5 sekund se brana
automaticky zavre.

Ke zruseni funkce ,Zavrit po Foto“ dojde vzdy, pokud je pracovni cyklus prerusen prikazem
»Stop*.

Pokud neni aktivovana funkce ,zaviit po foto", bude délka pauzy v naprogramovaném
rozsahu a pokud ani neni aktivovana funkce pro automatické zavieni brany, zlistane brana
oteviena.

L3

VZdy zavrit Funkce ,Vzdy zaviit* se aktivuje a zajisti zavreni brany v pripadech, kdy je po obnové do-
déavky elektrické energie kontrolnim systémem vyhodnoceno, ze brana z(stala oteviena. Z
dlvodu bezpecnosti bude tomuto pracovnimu cyklu predchazet 5 sekundové blikani vys-
trazného majaku. Pokud tato funkce neni aktivovana, zlistane brana po obnoveni dodavky
elektrické energie stat.

L4

Stand-By Tato funkce umoznuje snizit spotfebu elektrické energie, coz je uziteCné zejména pfi pro-
vOozZU napajeném ze zalozni baterie. Pokud je tato funkce aktivovang, fidici jednotka po
uplynuti 1 minuty od dokonceni pracovniho cyklu vypne vystup “BLUEBUS” (a k nému
pfipojena zarizeni) a vSechny LED diody s vyjimkou LED diody BLUEBUS, ktera vSak bude
blikat pomaleji. V okamziku, kdy fidici jednotka prijme néjaky prikaz, obnovi svdj normalni
provoz. Pokud tato funkce neni aktivovana, nedojde k zadnému snizeni spotreby elektrické
energie.

L5

Trhnutf Pokud je aktivovana tato funkce, je deaktivovano postupné zrychlovani na za&atku pra-
covniho cyklu; pfi rozjezdu brany zabere motor maximalni silou, coz je uziteCné zejména
v pfipadech, kde je zvySené statické tfeni, napriklad po napadnuti snéhu nebo pfi tvorbé
ledu, ktery ¢astecné omezuje branu v pohybu. Jestlize prudky rozjezd neni aktivovany,
bude pracovni cyklus zac¢inat postupnym zrychlovanim

L6

Blikani pred uvedenim do chodu | S funkci blikani prfed uvedenim do chodu je k celému pracovnimu cyklu prfidano blikanf
majaku v délce 3 sekund pred samotnym zacatkem pracovniho cyklu. Timto zpUsobem
jsou vsichni s pfedstihem upozornéni na nebezpeci souvisejici s provozem automatizacni
techniky. Pokud tato funkce neni aktivovana, zacne vystrazny majak blikat az v okamziku,
kdy se brana uvedena do chodu

L7

Ze ,zavieni“ se stane ,Castec¢né | Pokud je aktivovana tato funkce, vstup “CLOSE” aktivuje Castecné otevieni (viz LED dioda
otevreni” L6 v tabulce 7)

L8

Provozni rezim ,Slave” (podfize- | Pokud je aktivovana tato funkce, pohon ROBUS se stane podfizenym: timto zplsobem je
ny) mozné synchronizovat provoz 2 pohonl u brany slozené ze dvou protilehlych kfidel, kde
jeden pohon funguje jako Master (nadfazeny) a druhy jako Slave (podfizeny); podrobnégjsi
informace jsou uvedené v kapitole 8.3 “ROBUS v provoznim rezimu “Slave”

B&hem normaliniho provozu pohonu ROBUS jsou LED diody L1.....L8 rozsvicené nebo zhasnuté, podle stavu funkce, kterou zastupui,
napriklad L1 je rozsvicena, jestlize je aktivovana funkce ,Automatické zavirani”.

7.3 - Programovani prvni urovné (funkce ON - OFF)

Z vyroby jsou vSechny funkce prvni urovné nastavené na stav ,OFF, ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit podle postupu
uvedeného v tabulce 6. BEéhem programovani je tfeba davat pozor na €as, protoze mezi stisknutim dvou tladitek je odpocitavan
interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by bylo stisknuto nékteré tlacitko, dojde k automatickému ulozeni zmén pro-
vedenych az do tohoto okamziku.

Tabulka 6: zména funkci ON - OFF Priklad

€«

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set]. ( T g
02. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zacne blikat. \Ij/ L1 < @
03, Stisknéte a uvolnéte tlacitko [A] nebo [¥] aby doglo k piesunut biikani na tu LED diodu, ktera « e

* zastupuje funkai, kterou chcete zménit (L1...L8 - Tabulka 5). ‘ Lo |81

N1z

04, Stisknéte a uvolnste tladitko [Stop/Set], aby doslo ke zméné stavu funkce (rychié blikani = OFF; pomalé € [ OFF

* blikani = ON). « 0 |:| oN
05. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukonéen, protoze uplynul maximalni povoleny interval. éj‘i? 10s
Poznamka: body 3 a 4 je mozné opakovat; béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit ON nebo OFF i u ostatnich funkci.

Cestina—15



7.4 - Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Druha uroven: parametry nastavitelné v ramci daného rozsahu (hodnoty od 1 do 8); v tomto pfipadé jednotlivé LED diody L1

L8 signalizuji jednu nastavenou hodnotu z osmi moznych urovni; viz tabulka 7.

Tabulka 7 - prehled programovatelnych funkci:

druha droven

16 — Cestina

LED dioda Parametr Uroven Hodnota Popis
Poznamka: parametry na Sedim podkladu oznacuiji tovarni nastaveni
L1 5s
L2 15s
L3 S0s Nastaveni délky pauzy, tj. ¢asového intervalu,
L1 Délka pauzy L4 45s ktery je odpocitan predtim, nez dojde k automa-
60 tickému zavreni brany. Funkce ma vliv na chod
L5 S automatizadni techniky pouze v pfipads, Ze je
L6 80s aktivovano automatické zavirani.
L7 120s
L8 180s
L1 oteviit - stop - zavrit - stop
L2 oteviit - stop - zavrit - otevrit
L3 oteviit - zavrit - otevrit - zavrit
L4 bytové jednotk . o )
Funkce Y OV(? J.e oy — Nastaveni poradi prikazl, které jsou pfifazené
L2 Krok-Krok L5 bytové jednotky 2 (delsi nez 2" je stop) | vstupu Sbs anebo 1. kandlu na délkovém ovia-
L6 krok-krok 2 (krat&i nez 2” je &astecné | daci
otevieni)
L7 provoz v pfitomnosti obsluhy
L8 otevieni v ,poloautomatickém® provo-
zu, zavreni v piitomnosti obsluhy“
L1 velmi nizka
L2 nizka
L3 stfedni
L3 Rychlost motoru | L4 vysoka Nastaveni rychlosti motoru béhem normalniho
. . provozu.
LS velmi vysoka MOD. 250HS: tovérni nastaven = L5
L6 nejvySsi
L7 otevirani “vysokou”; zavirani “nizkou”
L8 otevirani “nejvyssi”, zavirani “vysokou”
L1 funkce ,kontrolka oteviené brany”
L2 aktivni, kdyz je brana zaviena
L3 aktivni, kdyZ je brana oteviena Nastaveni funkce piifazené vystupu OGI (at uz
L4 Vystup OGI L4 aktivni s vystupem radio €. 2 je nastavend kterakoli funkce, pfifazena tomuto
L5 KivnT s wst o 3 vstupu, v okamziku kdy je vystup aktivovany, do-
axtivil s vyStupem radio ©. dava elektrické napéti 24V — (-30% +50%) pro
L6 aktivni s vystupem radio ¢. 4 maximalni prikon 4W)
L7 kontrolka udrzby
L8 elektricky zamek
L1 nejleh&i brana
L2 velmi lehka brana
L3 lehka brana Nastaveni kontrolniho systému, ktery oviada silu
L5 Sila motoru L4 primérné tézkéa brana motoru v zavislosti na hmotnosti brany. Tento sy-
L5 tFodnd t&2Ka bra stém, ktery sleduje vyvinutou silu, méfi i teplotu
UElelne e ! lElrE! okolniho prostedi a automaticky zvyuje silu,
L6 tezka brana pokud naméfi velmi nizké teploty.
L7 velmi tézka brana
L8 nejtézsi brana
L1 0,5m
L2 m Nastaveni rozsahu pfi ¢aste&ném otevreni brany.
L3 1,5m Céstecné otevieni je mozné ovladat 2. prikazem
L o [La 5 radiového déalkového ovladaCe anebo prikazem
L6 Castecné otevieni m LZAVRIT*, jestlize je funkce ,zaviit* nastavena tak,
L5 2,5m aby se z ni stalo ,Castecné otevrit”.
L6 3m




L7 3,4 m

L8 4 m

L1 Automaticka (na zakladé provozniho

zatizen)

L2 1000

L3 2000 Nastaveni poctu pracovnich cykll, po jejichz
L7 Signalizace udrzby | L4 4000 vycerpani bude signalizovan poZadavek na pro-

L5 7000 vedeni Udrzby automatizacni techniky (viz kapito-

la 8.5 “Signalizace udrzby”)

L6 10000

L7 15000

L8 20000

L1 pribéh 1. prac. cyklu (posledniho)

L2 pribsh 2. pracovniho cyklu

L3 priibéh 3. pracovniho cyklu o )

. ) La — Umoznuje zjistit typ neobvyklého stavu, ke

L8 Prehled zavad prubéh 4. pracovniho cyklu kterému do$lo béhem poslednich 8 pracovnich

L5 pribéh 5. pracovnino cyklu cykld (viz kapitola 9.1 “Prehled predchozich ne-

— obvyklych stavi”)

L6 pribéh 6. pracovniho cyklu

L7 pribéh 7. pracovniho cyklu

L8 pribéh 8. pracovniho cyklu
V8echny parametry je mozné nastavovat lioovolnym zplisobem, aniz by to mélo negativni viiv na provoz zafizeni, pouze nastaveni ,sily motoru® vyzaduje
zviastni pozornost:
¢ Nedoporudujeme pouzivat vysoké hodnoty sily pohonu, které by mély kompenzovat nadmeérmeé treni v nékterych mistech béhem posuvu brany; nad-
mérna sila pohonu miize negativné oviivnit funkénost bezpec¢nostniho systému anebo poskodit kiidlo brany.
e Pokud je kontrola ,silly motoru® pouzivana jako pomocny prvek systému, ktery snizuje narazovou silu, je po kazdé zméné nastaveni nutné provést
méreni této sily podle pozadavk( uvedenych v normé norma EN 12453,
e Opotrebeni a povéetrnostni podminky maji viiv na chod brany, proto je nutné pravidelné kontrolovat nastaveni sily pohonu.

7.5 - Programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Ve vyrobé jsou nastavitelné parametry sefizené na hodnoty, které jsou v tabulce 7 oznacené: “ ”, ale toto nastaveni mdzete
kdykoli zménit podle instrukci uvedenych v tabulce 8. Béhem programovani je tfeba davat pozor na &as, protoze mezi stisknutim
dvou tlacitek se odpocitava interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by byste stisknuli nékteré tlacitko, dojde k auto-
matickému ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamzikuino a quel momento.

Tabulka 8 - zména nastavitelnych parametrt Priklad

@«
01. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set]. ( 0| 3¢
—»

02. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. Ao L1 < W
03 Stisknéte a uvolnéte tlacitko [A] nebo [¥] aby doslo k pfesunuti blikani na pozadovanou LED diodu s 3 hand oy

* (L1...L8 - Tabulka 7) ‘ Lo |31 J4
04 Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Stop/Set], které musi zlstat stisknuté béhem provadéni krokd 5 ] -«

" ab. ‘% [
05 Pockejte priblizné 3 sekundy, potom se rozsviti LED dioda, ktera signalizuje aktuéiné nastavenou Uroven _\Ij’_

*  parametru, ktery chcete zmeénit. P

06 Stisknéte a uvolnéte tlacitko [A] nebo [V], aby se presunulo sviceni LED diody, ktera signalizuje hodno- s > s

* tu parametru. « TP f ey
. »

07. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set] \ 0

08. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukoncen, protoze uplynul maximalni povoleny interval. éj@ 10s

Poznamka: body 3 az 7 mUzete opakovat i béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit vétsi pocet parametra.
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7.6 - Naéteni prislusenstvi

Po pripojent fidici jednotky k elektrickému napéjeni je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla jednotliva prislusenstvi, pfipojena ke vstuplm
BLUEBUS a STOP. Pred spusténim této operace LED diody L1 a L2 blikaji a tim signalizuji, Zze je nutné provést nacteni prisluSenstvi.

01. | Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Stop/Set] v v
02. | Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 zacnou velmi rychle blikat (pfib- [ _
lizné po 3 sekundach) =
03. | Pockejte nékolik sekund, dokud fidici jednotka nedokon¢i nagitani prislusenstvi. LED : 3
04. | Po dokongeni této operace musf zlistat LED dioda STOP rozsvicend, zatimco LED f;
diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné za¢nou blikat LED diody L3 a L4). O
s

[

Faze nadteni pripojeného prislusenstvi mdze byt provedena kdykoli, i po dokondéeni instalace; napt. poté, co je k automatizacni technice pridano
nejaké dalsi prislusenstvi; ohledné spusténi nového nacteni prislusenstvi odkazujeme na kapitolu 8.4 “Nacteni dalsiho prislusenstvi”.

7.7 - Nacteni délky kridla brany
Po dokonceni nacteni prisluSenstvi zacnou blikat LED diody L3 a L4; to znamena, ze je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla i délku kidla

brany (vzdalenost mezi koncovym spinacem v zaviené pozici a koncovym spinacem v oteviené pozici); toto méfeni je nezbytné pro vypocet
bodd, ve kterych dochézi ke zpomalovani rychlosti chodu a pro uréeni bodu pro ¢astecné otevieni brany.

01. | Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [Stop/Set] a [V] v ov
02. | Uvolnéte tlaCitka v okamZiku, kdy se zafizeni uvede do chodu (priblizné po 3s). ] _
03. | Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevird, v opacném pripadé stisknéte tlacitko :S
[Stop/Set] a pozornéji si prectéte kapitolu 3 (obr. 5 a 6; pak zopakujte operaci od LED |12
bodu 1. =
04. | Pockejte dokud Fidici jednotka nedokondi otevieni brany, tj. dokud se brana nedosta- : 3
ne do kontaktu s koncovym spinacem v oteviené pozici; ihned poté, se brana zacne L|=
zavirat. . H 3
05. | Pockejte dokud Fidici jednotka nedokondi zavieni brany. i

Naéteni délky kfidla brany 2. zptisobem vhodnym pro model 250HS

Tento postupu umoznuje nakonfigurovat:

e “Zpomaleni” béhem otevirani a zavirani ve vzdalenosti ” 10 cm;

e “Nastaveni rychlosti motoru” béhem otevirani a zavirani na 100% (nejrychlejsi provozni rezim, viz tabulka, vedere tabulka 8).

Tento provozni rezim se aktivuje b&hem nacitani pripojeného prisluSenstvi tim zplsobem, Ze podrzite stisknuté tlacitka [Stop/Set] a [¥] po
dobu delsi nez 8 sekund. Po uplynuti 8 sekund, zac¢nou LED diody L3 a L4 velmi rychle blikat; v tomto okamzZiku mdzete obé tladitka [Stop/
Set] a [V] uvolnit.

Pokud se tak nestalo, doporucujeme odpoijit Fidici jednotku od elektrického napajeni a pozornéji zkontrolovat elektricka zapojeni.

7.8 - Kontrola chodu brany
Po nacteni délky kridla brany je potfeba provést nékolik pracovnich cykld, abyste monhli zkontrolovat spravny chod brany.

01. | Stisknéte tlacitko [A], kterym aktivujete prikaz pracovniho cyklu ,otevfit”; zkontrolujte, jestli otevirdni brany probiha plynule, beze zmén
rychlosti; teprve v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti mezi 70 az 50 cm od koncového spinace v oteviené pozici,
se musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce koncového spinace, ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanického
dorazu v oteviené pozici.

02. | Stisknéte tlacitko [W], kterym aktivujete piikaz pracovnino cyklu “zavfit”; zkontrolujte, jestli zavirani brany probihd plynule beze zmén
rychlosti; pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti mezi 70 az 50 cm od koncového spinace v zaviené pozici, se
musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zékladé reakce koncového spinace, ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanické zarazky
v zaviené pozici.

03. | Béhem chodu brany zkontrolujte, jestli vystrazny majak blika s frekvenci, kdy se na 0,5 sek. rozsviti a na 0,5 sek. zhasne. Pokud je
nainstalovana kontrolka, pfipojena ke svorce OGl: zkontrolujte, jestli béhem otevirani blika pomalu a pfi zavirani rychle.

04. | Nékolikrat branu otevrete a zavrete, abyste zjistili pfipadné nedostatky, ke kterym mohlo dojit béhem montéaze a sefizovani, a aby mohly
byt zjistény dalsi pfipadné negativni jevy, jako napfriklad mista, ktera vykazuji vétsi miru mechanickeého treni.

05. | Zkontrolujte, jestli je pripevnéni prfevodovéno pohonu ROBUS, hiebene a drzakd koncovych spinacl dostatec¢né pevné, stabilni a do-
statecné odolné i pro pripadné prudké zrychleni nebo zpomaleni posuvu brany.
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7.9 - Prednastavené funkce

Ridici jednotka pohonu ROBUS je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi; tovarni nastaveni t&chto funkc je zvoleno v takové konfigu-
raci, kterd by méla uspokojit pozadavky ve vétsing pripadd aplikaci automatizaéni techniky.
Tyto funkce je vSak kdykoli mozné upravit prostfednictvim pfislusného programovaciho postupu, popsaného v kapitole 7.1 “Programovani”.

7.10 - Prijimac radiového signalu

Aby bylo mozné pohon ROBUS ovladat i na dalku, je kontrolni fidici jednotka vybavena slotem SM pro zapojeni pfijimace radiového signalu typu
SMXI nebo OXI.

ého signalu. Pri zapojovani pfijimace provadéjte operace nakreslené na
obrazku

V tabulce 9 je popsané pritazeni jednotlivych vystupl prijimade a

piikaz(, které bude ROBUS provadét: -
Uscita Comando
N° 1 Krok-Krok
Ne 2 Céstedné otevrent
N° 3 Otevreni
N° 4 Zavreni

& PODROBNEJSI INFORMACE

8.1 - Pridani nebo odebrani zaFizeni

K automatiza¢ni technice vybavené pohonem ROBUS je mozné kdykoli pfidavat nebo od ni odebirat pfislusenstvi. Pfedevsim k systému ,BLUE-
BUS* a ke vstupu ,STOP* je mozné pripojovat rfizné typy prislugenstvi tak, jak je to blize specifikovano v nasleduijicich kapitolach.

Poté, co jste pridali nebo odebrali ngjaké prislusenstvi, je nutné znovu spustit proces pro nacteni prislusenstvi podle instrukci uvedenych v kapi-
tole 8.4 “Nacteni dalsiho prislusenstvi*.

Bluebus

BLUEBUS je systém, ktery umozniuje provadét zapojeni kompatibilnino pfislusenstvi prostfednictvim pouhych dvou elektrickych vodicd,
kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikacni signaly. Veskeré prisluSenstvi je zapojeno paralelné prostrednictvim téchto dvou
vodicl systému BLUEBUS, aniz by bylo nutné dodrzovat jakoukoli polaritu; kazdé pfisluSenstvi je samostatné identifikovano, protoze béhem
instalace je mu pfifazena samostatna adresa. K systému BLUEBUS je mozné napfiklad pripojit: fotoburiky, bezpecnostni prvky, oviadaci
tlacitka, signalizacni kontrolky, atd. Ridici jednotka pohonu ROBUS postupné nacte prostfednictvim prislusného nacitaciho procesu veskeré
pripojené prislusenstvi a pak je schopna s maximalni bezpecnosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce zafizeni. Z toho dtvodu je proto
nutné, aby po kazdém pridani nebo odebrani nékterého prislusenstvi, pfipojeného k systému BLUEBUS, byl u fidici jednotky spustén novy
proces pro nacteni podle instrukci uvedenych v kapitole 8.4 “Nacteni dalSiho prislusenstvi”.

Ingresso STOP

STOP je vstup, ktery zajistuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany opacnym smérem.
K tomuto vstupu je mozné pripojit prislusenstvi s vystupem opatfenym spinacim kontaktem ,NA“, rozpinacim kontaktem ,NC* anebo pfisl-
usenstvi s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ, jako jsou napriklad bezpecnostni listy.

Stejné jako u systému BLUEBUS fidici jednotka identifikuje typ pfislusenstvi, které bylo pfipojeno ke vstupu STOP, béhem procesu nacitani
(viz kapitola ,8.4 ,Nacteni dal$iho prislusenstvi‘); na zakladé téchto (dajl je pak vydan piikaz STOP pokazdé, kdyz je zjisténa néjaka zména
oproti nactenému stavu.

Pri dodrzeni prislugnych opatteni je mozné ke vstupu STOP pripojit i vétsi pocet prislusenstvi, a to i rlizného typu:

o \/&tSi pocet prislusenstvi typu NA se spinacim kontaktem je mozné zapojit navzajem paralelné, bez omezeni jejich po&tu.

o \/&tSi pocet prislusenstvi NC s rozpinacim kontaktem je mozné zapojit navzajem sériove, bez omezeni jejich poctu.

e Dve prislusenstvi s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ je mozné zapojit paralelng; vétsi poCet takovych prislusenstvi je mozné zapojit
wkaskadovité“ s jednim koncovym odporem 8,2 kQ.

e Je moznd i kombinace spinacich a rozpinacich kontaktd, kdy jsou oba kontakty zapojené paralelng, s tim, ze k rozpinacimu kontaktu NC
musi byt sériové zapojeny jeden odpor 8,2 kQ (kombinace 3 prislusenstvi: spinaci kontakt NA, rozpinaci kontakt - NC a 8,2 kQ).

A Pokud je vstup STOP pouzivany pro zapojeni prislusenstvi, které pini bezpecnostni funkce, tak pouze pfislusenstvi s trvalym odporem 8,2
kQ splfuje pozadavky 3. kategorie zabezpeceni proti poskozeni podle normy EN 954-1.
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Fotobunky

Systém ,BLUEBUS* umoznuije fidici jednotce, prostrednictvim naadresovani provedeného pomoci prislugnych mastkd, identifikovat fotoburnky
a priradit jim spravnou kontrolni funkci. Operace naadresovani musi byt provedena jak na vysilaci TX, tak na pfijimaci RX (mUstky musi byt
zapojené stejnym zplsobem), déle je nutné zkontrolovat, jestli nema néjaky dalsi par fotobunék stejnou adresu.

U posuvnych bran s automatiza¢ni technikou vybavenou pohonem ROBUS je mozné fotoburky nainstalovat podle nasledujiciho obrazku.
Po instalaci anebo po odebrani fotobunék je nutné spustit na fidici jednotce proces pro nacteni pfislusenstvi podle instrukci uvedenych v
kapitole ,8.4. Nacteni dalsiho prislusenstvii”.

Tabulka 10

Fotoburiky | Mdstky

FOTO r;;ga:%g@; igvfrénl' %
FOTOII fggg&:ﬁgghgr? 1zg\?frélm' g%
FOTO 1 fg;g&ghgghr;:] igvfrénl' %
FOTO 111 Eg&:hgghg; ;g\a’rénl’ %
FOTO 2 ég(égjiggoégﬁg?nkgtevfrénf %
FOTO 21I g;gﬂ jllef Obtgr?ggkgtevfrénl’ %
FOTO 3 Jedina fotobunka, ktera pokryva cely prostor automatizacni techniky &

A nstalace FOTO 3 spole¢né s FOTO Il vyzaduije, aby rozmisténi jednotlivych prvkd, které spolecné tvoii par fotobunék (vysila¢ TX — prijimac
RX), bylo provedeno v souladu s upozornénim, uvedenym v instruktéaznim manualu dodaném spole¢né s fotoburikami.

8.2 - Fotosenzor FT210B

Fotosenzor FT210B spojuje v jediném zafizeni systém pro omezeni sily (typ C podle normy EN 12453) a detektor vyskytu prekazek, jejichz
pritomnost kontroluje v optické ose mezi vysilacem TX a pfijimacem RX (typ D podle normy EN 12453). Signaly o stavu bezpec¢nostni listy jsou
do fotosenzoru FT210B vysilany prostfednictvim paprsku z fotobunky, a tak jsou slouceny dva systémy v jediném zarizeni. Vysilaci ¢ast zafizeni,
ktera je nainstalovand na pohyblivé &asti brany je napdjena bateriemi, a diky tomu jsou odstranény nevzhledné propojovaci systémy; specialni
obvody zpomaluiji rychlost vybijeni baterie a zaru€uiji jeji Zivotnost na dobu az na 15 let (ohledné dalSich podrobnosti o Zivotnosti baterii odkazuje-
me na manual dodavany spolecné s vyrobkem).

Jediny fotosenzor FT210B v soudinnosti s bezpecnostni liStou (napfiklad TCB65) umoZfiuje dosahnout bezpecnostni Urovné zajisténou ,primarni
bezpecnosti litou“, kterd je poZzadovana normou EN 12453 a toto spojeni je vhodné pro jakykoli ,zplsob pouZiti“ a jakykoli ,zplsob aktivace*.
Fotosenzor FT210B spole¢né s ,odporovymi* bezpecnostnimi listami (8,2 kQ) je zabezpecCeny proti posSkozeni (kategorie 3 podle normy EN 954-
1). Je vybaveny specidlnim protikoliznim obvodem, ktery odstranuje problémy s interferenci s ostatnim detekénim prislusenstvim, i kdyz nebyla
provedena jejich synchronizace, a umoznuje tak vybaveni automatizacni techniky dalSimi fotobunkami; napfiklad u bran, kterymi projizdi tézka
vozidla, u kterych byva bézné pfidavan dalsi fotoburika ve vySce 1 m nad urovni terénu.

Ohledné dalsich informaci, tykajicich se moznosti zapojeni a naadresovani zafizeni odkazujeme na instruktazni manual dodavany spole¢né s
fotosenzorem FT210B.
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8.3 - ROBUS v provoznim rezimu ,,Slave“

Kdyz je pohon ROBUS vhodné naprogramovany a zapojeny, mdZe pracovat v rezimu ,Slave“ (podfizeny); tento provozni rezim je pouzivany v
pfipadech, kdy je nutné automatizovat branu se 2 protilehlymi k¥idly a provoz obou kfidel ma byt synchronizovany. V tomto provoznim rezimu
pracuje jeden pohon ROBUS jako Master (nadfazeny), zatimco druhy pohon ROBUS pracuije jako Slave (podfizeny), to znamenag, ze pini prikazy
vydané pohonem Master (ve vyrobé jsou vSechny pohony ROBUS nastavené jako Master).

Chcete-li pohon ROBUS nakonfigurovat jako ,Slave®, je nutné aktivovat funkci prvni drovné ,,Provozni rezim Slave” (viz tabulka 5).

01. | Vzdjemné zapojeni pohond ROBUS Master a ROBUS Slave

je provedeno prostfednictvim systému BLUEBUS.

—{]

?

A Vv tomto pfipadé musi byt respektovana polarita
vzajemného zapojeni obou pohont ROBUS tak, jak je to
znazornéno na obrazku (iostatni pfislusenstvi nema ani v
tomto pfipadé zadnou polaritu)

Pri instalaci dvou pohonf ROBUS v provoznim rezimu Master
a Slave postupujte podle nasleduiicich instruke:

- Nainstalujte oba pohony

Je jedno, ktery pohon bude pracovat jako Master a ktery jako Slave; pfi této volbé je vhodné zvazit jednoduchost zapojeni a skutecnost,
ze prikaz krok-krok vydany pro pohon Slave, umoziiuje Uplné otevieni pouze u kfidla pohanéného pohonem Slave.

- Zapojte oba pohony

- Zvolte smér posuvu pfi otevirani obou pohonU (obr. 5-6)

- Oba pohony pripojte ke zdroji elektrické energie

- U pohonu ROBUS Slave naprogramuite funkci ,,Provozni reZzim Slave* (viz tabulka 5)

- Spustte proces pro nacteni pfislusenstvi pfipojeného k pohonu ROBUS Slave (viz kapitola 7.6 “Nacteni prislusenstvi”)

- Spustte proces pro nacteni prislusenstvi pfipojeného k pohonu ROBUS Master (viz kapitola 7.6 “Nacteni prislusenstvi”)

- Spustte proces pro nacteni délky kfidel brany u pohonu ROBUS Master (viz kapitola 7.7 “Nacteni délky kridla brany”)

STOP SBS oGl sToP SBS
24V 4W
i Sl
N Rt N
b gke  NO b g2 NO
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poooooooo
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poooooooo

MASTER Board

vyjimkou pfipadl uvedenych v tabulce 11.
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A pii zapojovani dvou pohoni ROBUS v provoznim rezimu Master-Slave je potieba vénovat zvySenou pozornost:
- Veskeré prislusenstvi musi byt pripojené k pohonu ROBUS Master, véetné prijimace radiového signalu
- Pokud instalujete zalozni zdroj, kazdy motor musi mit svij vlastni akumulator.
- Veskeré naprogramovani pohonu ROBUS Slave bude ignorovano (plati naprogramovani pohonu ROBUS Master), s
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Tabulka 11 - Programovaci operace pohonu ROBUS Slave, nezavislé na ROBUS Master

Funkce prvni trovné (funkce ON - OFF) Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)
Stand-by Rychlost motoru
Trhnuti Vystup OGI
Provozni rezim Slave Sila motoru
Prehled chyb

K pohonu Slave je mozné pripojit:

e jeden vlastni vystrazny majak (Flash)

e jednu viastni kontrolku otevrené brany (OGI)

e jednu viastni bezpe&nostni listu (Stop)

e jedno vlastni ovladaci zafizeni (Sbs), které bude ovladat Uplné otevieni pouze kfidla s motorem Slave.

U pohonu Slave se nepouzivaji vstupy Open, Close a Aux_In.

8.4 - Nacteni dalSiho prislusenstvi
Bézné je nacteni prislusenstvi pripojeného k systému BLUEBUS a ke vstupu STOP provadéno béhem instalace; nicméné v pripadé, ze je pfidano
nebo odebrano nejaké prislusenstvi, je mozné podle postupu uvedeného v tabulce 12 spustit proces pro nacteni prislusenstvi znovu.

Tabulka 12 - Nacteni dalSiho prislusenstvi Priklad

01. Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Stop/Set]. f(, e < o

02. Uvolnétg obé tladitka v okamZiku, kdy LED diody L1 a L2 za¢nou velmi rychle blikat (pfiblizné po 3 ? Z (» \Ij, oy
sekundach). E ‘ =) L1 g L2

03. Pockejte nékolik sekund, aby mohla fidici jednotka dokoncit proces nacitani pfislusenstvi. %

04. Po dokonceni nacteni prisluSenstvi prestanou LED diody L1 a L2 blikat, LED dioda STOP musi z{s- B WL

tat rozsvicena, zatimco LED diody L1.....L.8 se rozsviti podle stavu funkci ON — OFF, které zastupuiji.

Aro pridani nebo odebrani pfisluSenstvi je nutné provést znovu kolaudaci automatizaéni techniky podle instrukci uvedenych v kapitole “6.1
Kolaudace”.

8.5 - Pripojeni programatoru Oview

K Fidici jednotce je mozné pfipojit programovaci jednotku Oview pro-
stfednictvim rozhrani IBT4N a 4 zilového kabelu bus. Tento programator
umoznuje rychlé a kompletni naprogramovani  funkci, nastaveni para-
metrd, aktualizovat firmware fidici jednotky, provadét diagnostiku a zji-
stit pripadné provozni problémy pfi pravidelné udrzbé zafizeni.

Oview umoznuje pracovat s fidici jednotkou az na vzdalenost 100 m.
Pokud je siti “BusT4” navzajem propojeno nékolik fidicich jednotek,
bude po pfipojeni Oview k jedné z téchto jednotek mozné zobrazovat
na jejim displeji vSechny fidici jednotky, zapojené do této sité (max. 16
fidicich jednotek).

Programaétor Oview mUze zlstat pripojeny k fidici jednotce i b&hem nor-
malniho provozu automatizaCni techniky a bude uzivateli umoznovat
vydavani prikaz( prostfednictvim prislusného menu.

A POZOR! - Predtim, nez pripojite rozhrani IBT4N, odpojte
elektrické napajeni ridici jednotky.

8.6 - Specialni funkce

Funkce ,,Vzdy otevrit*

Funkce ,vzdy otevrit" je jednou z funkei kontrolni fidici jednotky, ktera umozniuje vzdy spustit otevirani brany, pokud je prikaz “krok-krok” (Sbs)
aktivovany na dobu delsi nez 2 sekundy; to je uzite¢né napriklad v pfipadech, kdy je ke svorce Sbs pfipojeny kontakt programovatelného
Gasovaci zafizeni, které bude zajiStovat, Ze bréna zlstane oteviena po nastavenou dobu. Tato funkce je Ucinna at uz je vstup Sbs naprogra-
movany jakymkoli zpdsobem, s vyjimkou naprogramovani rezimu “zaviit”, viz parametr “Funkce krok-krok” v tabulce 7.

A Pokud je vstup STOP wyuzity pro pripojent zafizeni s bezpednostni funkci, budou pouze bezpednostni prvky s vystupem s trvalym odporem
8,2kQ zaruCovat odpovidajici bezpecnost proti zavadeé.
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Funkce ,,Uvést do chodu za vSech okolnosti“

V pripadé, Ze néktery z bezpecnostnich prvkd nefunguje spravnym zpdsobem anebo je mimo provoz, bude i pfesto mozné ovladat branu a
uvést ji do chodu v reZimu ,v pfitomnosti obsluhy*.

upozornéni uréena pro uzivatele prevodového pohonu ROBUS”.

Kontrolka udrzby

Pohon ROBUS mUze upozornovat uzivatele na skutecnost, Ze je nutné provést kontrolni Gdrzbu automatizacni techniky. Po¢et pracovnich
cykll, po kterych je signalizovan tento stav, je volitelny v 8 Urovnich, prostfednictvim nastavitelného parametru ,HlaSeni Udrzby* (viz tabulka 7).
U 1. Urovné nastaveni je provadéna ,automaticka kontrola“, ktera zohledruje provozni zatizeni béhem pracovnich cykld, tj. namahani pohonu
a délku pracovniho cyklu, zatimco ostatni Urovné jsou stanovené na zékladé poctu provedenych pracovnich cykld.

Signalizace, ktera upozorfiuje na nutnost provedeni Udrzby, je vydavana prostfednictvim vystrazného majaku Flash anebo prostrednictvim
signalizacni Zzarovky, pfipojené k vystupu OGl, kdyz je tento vystup naprogramovany jako ,Kontrolka udrzby*“ (viz tabulka 7).

Na zakladé poctu vykonanych pracovnich cykll a naprogramovaného limitu bude vystrazny majak Flash a kontrolka tdrzby vydavat signalizaci
uvedenou v tabulce 13.

Tabulka 13 - Signalizace upozornéni na pravidelnou udrzbu

Poéet pracovnich cykll Signalizace majakem Flash Signalizace kontrolkou udrzby

Niz&i nez 80% limitu Normalni (0.5s sviti, 0.5s nesviti) Sviti 2 sek. na zaCatku otevirani brany

Na zacatku pracovniho cyklu zlistane rozsviceny na 2 sek.,

. o) o
Mezi 81 a 100% limitu pak signalizace pokracuje obvyklym zplisobem

Blika po celou dobu pracovniho cyklu

Na zacatku a na konci pracovniho cyklu zlstane rozsviceny

ot
Nad 100% limitu na 2 sek., pak signalizace pokracuje obvyklym zpdsobem

Trvale blika

Ovéreni poétu vykonanych pracovnich cykli ) ) L .
Pomoci funkce ,Hlaseni udrzby” je mozné overit pocet provedenych pracovnich cykld, vyjadfeny v procentech z nastaveného limitu. Pri tomto

ovérovani postupuijte podle instrukci uvedenych v tabulce 14.

Tabulka 14 - Zjisténi poétu provedenych pracovnich cykli Esempio

01. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set]. < d 35

02. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zacne blikat. \ij L1 \ o

TN
Stisknéte a uvolnéte tladitko [A] nebo [¥], abyste premistili blikani na LED diodu L7 s parametrem «» > «

03. L e <IN 200
,Upozornéni na tdrzbu®. ol& Jd L7
Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set], které musi zlstat stisknuté béhem nésledujicich -

04. o 20
kroku 5,6 a 7.

05 Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni drover parametru _\Ij/_ 3

*,Upozornéni na Udrzbu®. 098
o L o )

06. Stisknéte a uvolnéte tlacitkai [A] a [V] \ o \ a
LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat blikne. Pocet bliknuti oznacuje v procentech pocet
provedenych pracovnich cykld (v nasobcich 10%) vzhledem k nastavenému limitu.

o07. Napriklad: jestlize je ,hlaSeni udrzby* nastavené na L6, tj. 10 000, 10% odpovida 1000 pracovnich Yy n=2

cykld; jestlize signalizacni LED dioda 4krét blikne, znamena to, ze dosazeny stav odpovida 40% STN AT e 4T
pracovnich cyKld (tj. mezi 4 000 a 4 999 pracovnimi cykly). Jestlize nebylo dosazeno ani 10% podtu
pracovnich cykld, nebude signalka blikat.

»
08. Uvolnte tiagitko [Stop/Set]

Vynulovani pogéitadla pracovnich cyklt
Poté, co byla provedena Udrzba zafizeni, je nutné vynulovat pocitadlo pracovnich cykild.
Postupuijte podle instrukci uvedenych v tabulce 15.

Tabulka 15 - Vynulovani poéitadla pracovnich cykli Priklad
01. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set]. g fm 3s
o .. . — —
02. Uvolnéte tlacitko[Stop/Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. ‘Ij’ L1 0
03, Stisknéte a uvolnéte tiasitko [A] nebo [W] abyste premistii blikani na LED diodu L7 s parametrem g . > - o
»Upozornéni na udrzbu®. i Lo 2 L0 4 L7
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Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set], které musi zlstat stisknuté béhem néasleduijicich «
04. o 20
kroku 56 a7.
05 Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni iroven parametru _\Ij’_ 3
*,Upozornéni na udrzbu®. o8
Stisknéte a podrzte stisknuté alespori na dobu 5 sekund tladitka [A] a [V], pak obé tladitka uvol-
06 néte. € ] o
" LED dioda odpovidajici zvolené trovni nékolikrat rychle blikne, &imz signalizuje, Ze poditadio praco- e ' L 5s ja N
vnich cykll bylo vynulovano.
s »
07. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set]. 1 a

8.7 - Pripojeni dalSiho prislusenstvi

V pripadé, Ze by bylo nutné napdjet vnéjsi prislusenstvi, napiiklad bezkontaktni tecku karet s transpondérem
anebo osvétleni klicového prepinace, je mozné napdjeni odebirat zplisobem znazornénym na obrazku.

Napajeci napéti je 24V = (-30% +50%) k dispozici je maximalné proud 100mA.

8.8 - Prislusenstvi

STOP SBS

H(H

() aND ~—
= \Yg ~—

+)

Pro pohon ROBUS se vyrabi nasledujici volitelné prislusenstvi:

e SMXI, OXl a OXIBD pfijimac radiového signalu pracuijici na frekvenci 433.92 MHz s technologii plovouciho kodu.
e PS124 zalozni baterie 24V - 1,2Ah se zabudovanou nabijeCkou

e SOLEMYO solarni napajeci systém (pfi instalaci a zapojeni postupuijte podle navodu k tomuto systému)

SMXI nebo OXI

PS124

O DIAGNOSTIKA

V pripadé poruchy nebo problém( pfi instalaci, zjistéte zavadu uvedenou v tabulce 16:

Tabulka 16

Problém

Reseni

Dalkovy ovlada¢ neovlada branu a LED dio-
da na dalkovém ovladaci se nerozsvecuie.

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi, pfipadné je vymerite.

Dalkovy ovlada¢ neoviada branu, ale LED
dioda na dalkovém ovladaci se rozsvecuije.

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovladac spravné ulozeny do paméti pfijimace radiového signalu.
Zkontrolujte, jestli je ROBUS napdjeny elektrickou energii ze sité.

Po vydani pfikazu automatizacni technika
nevykona zadny pracovni cyklus a LED dio-
da “BLUEBUS” neblika.

Zkontrolujte, jestli nejsou spalené pojistky; v takovém pripade je nejprve nutné zjistit pricinu této
poruchy a pak pojistky vymeénit za nové se stejnymi parametry.ristiche

Zkontrolujte, jestli byl pfikaz automatizacni technikou skute¢né prijat. kdyz vydany prikaz dorazi
na vstup Sbs, pfislusna LED dioda “Sbs” se musi rozsvitit; pokud pouzijete dalkovy ovladac,
LED dioda “BlueBus” musi dvakrat rychle bliknout.

Po vydani pfikazu automatizaéni technika
nevykona zadny pracovni cyklus a majak ne-
sviti.

Zkontrolujte, jestli byl prikaz automatizacni technikou skutecné pfijat. kdyz vydany pfikaz dorazi
na vstup Sbs, pfislusna LED dioda “Sbs” se musi rozsvitit; pokud pouZijete dalkovy oviadag,
LED dioda “BlueBus” musi dvakrat rychle bliknout.
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Zafizeni neni mozné uvést do chodu a vys-
trazny majak nékolikrat blikne.

Spoditejte kolikrat majak bliknul a ovéite stav zarizeni podle Gdajli uvedenych v tabulce 18.

Zafizeni se uvede do chodu, ale ihned potom
dojde ke zméné smeru posuvu brany.

Je mozZné, Ze je nastavena prilis nizka uroven sily motoru pro branu, kterou pohani. Zkontro-
lujte, jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky a pripadné zvolte vyssi troven sily.

Pracovni cyklus je fadné proveden, ale vys-
trazny majak nefunguije.

na vystupu FLASH, zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu zafizeni elektrické napéti na svorce FLASH (protoze se
jedna o prerusované napdjeni neni hodnota napéti dilezita: priblizné 10-30 V DC); jestlize na
svorce naméfite napéti, je problém zplsobeny Zarovkou, kterou bude nutné vyménit za stej-
nou, se stejnymi parametry; jestlize na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo k pretizeni

Pracovni cyklus je fadné proveden, ale kon-
trolka OGI nefunguije.

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup OGl (tabulka

pretizeni na vystupu OGI. Zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

7)

V okamziku, kdy by méla byt kontrolka rozsvicena zmérte, jestli je na svorce OGI (pfiblizné 24V);
jestlize na svorce naméfite napéti, je problém zplsobeny kontrolkou kterou bude nutné vyménit
za stejnou, se stejnymi parametry; jestlize na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo k

9.1 - Pfehled minulych neobvyklych stavii

Pohon ROBUS umozZnuje zobrazit jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doslo béhem poslednich 8 pracovnich cykll; napfiklad preruseni praco-
vniho cyklu na zékladé reakce fotobunék nebo bezpecnostni listy. Pro prehledu minulych neobvyklych stavl viz tabulka 17.

Tabulka 17 - Piehled minulych neobvyklych stavu Priklad
01. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Stop/Set]. \ 5
02. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. L L1 1 a
71
03 Stisknéte a uvolnéte tladitko [A] nebo [¥], aby se blikani LED diody pfesunulo na L8 s parametrem hand « .y
" “prehled neobvyklych stavd” ‘ L5 ‘ i 4 s
Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Stop/Set], které musi zlstat stisknuté béhem nésleduijicich «
04. o <IIT
krokl 5 a 6.
Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji pracovnim cykltim, béhem
05 kterych doslo k neobvyklému stavu. LED dioda L1 signalizuje priibéh posledniho pracovniho cykilu, 3 At
*  LED dioda L8 prdibéh osmého cyklu. Pokud LED dioda svit/, znamena to, Ze béhem pracovniho S I;l
cyklu doslo k néjakému neobvyklému stavu; kdyz nesviti, probéhl cyklus bez zavad.
Stisknéte a uvolnéte tlacitko [A] nebo [¥] a vyberte pozadovany pracovni cyklus: <« <«
06. odpovidajici LED dioda nékolikrét blikne, podet bliknuti je rovny poctu bliknuti vwstrazného majéku v \ 0 1 iy ¢
pfipadé vyskytu néjakého neobvyklého stavu (viz tabulka 18) €ls e
o »
07. Uvolnéte tlacitko [Stop/Set] < W

9.2 - Diagnostika a signalizace
Neéktera zafizeni pfimo vydavaji zvlastni signalizaci, podle niz je mozné urcit jak provozni stay, tak i pfipadnou zavadu.

9.2.1 - Signalizace vydavana vystraznym majakem

\Wystrazny majak FLASH béhem normalniho provozu vydava jedno bliknuti za sekundu; v pfipadé, Ze dojde k néjaké odchylce od normalniho

stavu, vydava majék blikani s vyssi frekvenci; blikani se dvakrat opakuje a je oddeleno pauzou v délce jedné sekundy.

Tabulka 18

Signalizace Pri¢ina Reseni

1 bliknutf Chyba v systému BLUEBUS Na zacgatku cyklu, pfi kontrole prislusenstvi pripojeného k systému BLUEBUS, bylo

pauza 1 sek. zjisténo, ze konfigurace neodpovida stavu, ktery byl nacten a ulozen do paméti

1 bliknuti bé&hem nacitaciho procesu. Je mozné, ze nékteré prvky jsou poskozeng; zkontrolujte
je a pripadné je vyménte; pokud na zafizeni nebyly provedené zadné zmeény, je nutné
znovu spustit proces pro nacteni prislusenstvi.

2 bliknuti Reakce nékteré fotoburky Na zacatku cyklu, jedna nebo nékolik fotobunék nevydalo povoleni k uvedeni zarizeni

pauza 1 sek. do chodu, zkontrolujte jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky. Jedna se o

2 bliknutf normalni stav v pfipade, ze se béhem chodu zarfizeni skutec¢né vyskytla v dréze brany
néjaka prekazka.

3 bliknutf Reakce omezovace ,sily motoru® Béhem chodu se brana dostala do mista, kde je vySSi Urovenr mechanického trent;

pauza 1 sek. Zjistéte pricinu.

3 bliknuti

4 pbliknuti Reakce vstupu STOP Na zacatku nebo béhem chodu zafizeni doslo k reakci vstupu STOP; zjistéte pricinu.

pauza 1 sek.

4 bliknuti
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5 bliknuti Chyba v internich parametrech Pockejte alespon 30 sekund a zkuste znovu zadat prikaz; jestlize tento stav pretrvava,
pauza 1 sek. elektronickeé Fidici jednotky je mozné, ze doslo k zavazné poruse a bude nutné vymenit elektronickou kartu.

5 bliknuti

6 bliknuti Byl pfekro¢en maximalni pocet Pockejte nékolik minut, dokud se omezovaé pracovnich cykld nevrati zpét pod ma-
pauza 1 sek. pracovnich cykld za hodinu ximalni povolenou uroven.

6 bliknuti

7 bliknuti Chyba v internich elektrickych Odpojte na nékolik sekund vSechny napdjeci obvody a pak znovu zkuste vydat prikaz;
pauza 1 sek. obvodech jestlize stav pretrvava, je mozné, ze doslo k zavazné poruse a bude nutné vymeénit
7 bliknuti elektronickou kartu.

8 bliknuti Byl vydan prikaz, ktery znemozniuje | Zjistéte o jaky typ stéle aktivovaného prikazu se jednd; napfiklad by se mohlo jednat o
pauza 1 sek. provedeni dalSich piikaz( prikaz vydany ¢asovacim zafizenim, které je pripojené ke vstupu ,oteviit".

8 bliknutf

9 bliknuti Automatizaéni technika je zabloko- | Odblokujte automatizacni techniku prikazem “odblokovat automatizacni techniku”.
pauza 1 sek. vana pfikazem “zablokovat auto-

9 bliknuti matizacni techniku”

9.2.2 - Signalizace vydavana ridici jednotkou
Na fidici jednotce pohnu ROBUS je umisténo nékolik LED diod, kazda A O

z nich je schopna vydavat pfisluSnou signalizaci, a to jak béhem nor-
S »,

malniho provozu, tak i v pfipadech, kdy doslo k néjakému neobvyklému

stavu.
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D dioda B B Pricina Postup
Nesuviti Zavada Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajena; zkontrolujte pojistky; v takovém
pfipadé nejprve zjistéte priCinu zavady a pak pojistky vymernte za noveé.
Sviti Vazna zavada Zkuste na nékolik sekund Fidici jednotku vypnout; pokud tento stav pretrvava i

nadale, doslo k poruse a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.

1 bliknuti za sekundu VSechno OK

Normalni provozni rezim Fidici jednotky.

2 kratka bliknuti

DoSlo ke zméné stavu na
vstupech

Normalni stav v pripadg, ze doslo k néjaké zméné stavu na jednom ze vstup(:
OPEN, STOP, k reakci fotobunék nebo byl pouZity radiovy dalkovy oviadac.

pauzou

Nesuviti

Nékolik bliknuti oddél- Rzna
enych jednosekundovou

Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazného majaku; viz tabulka 18.

LED dioda STOP Pric¢ina

Postup

Reakce vstupu STOP

Zkontrolujte prisluSenstvi pfipojené ke vstupu STOP

Svitf

Nesviti

LED dioda Sbs

VSechno OK

Vstup STOP je aktivovany.

Pricina

Postup

VSechno OK

Vstup Sbs neni aktivovany.

Sviti

Reakce vstupu Sbs

Normalni stav, pokud je aktivni pfisluSenstvi pfipojené ke vstupu Sbs.

Nesuviti

LED dioda APRE Pri¢ina Postup
Nesviti VSechno OK Vstup APRE neni aktivovany.
Svitf Reakce vstupu OPEN Normalni stav, pokud je aktivni pfisluSenstvi pfipojené ke vstupu APRE.

LED dioda CHIUDE Pric¢ina

Postup

VSechno OK

Vstup CHIUDE neni aktivovany.

Svitf

Reakce vstupu CLOSE

Normalni stav, pokud je aktivni pfislusenstvi pfipojené ke vstupu CHIUDE

LED dioda AUX_IN Pric¢ina

Postup

Nesuviti Rozpojeni kontaktu na vstupu | Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu AUX_IN
AUX_IN
Svitf VSechno OK Vstup AUX_IN je aktivovany.
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LED dioda L1

Tabulka 20 - LED diody u tlacitek Fidici jednotky

Popis

Nesuviti Beéhem normaliniho provozu signalizuje, Ze funkce ,automatické zavirani“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normaliniho provozu signalizuje, Ze funkce ,automatické zavirani“ je aktivovana.
Blika ¢ Probiha programovani funkci

e Pokud blika spole¢né s L2 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni prisluSenstvi (viz kapitola 7.6)

LED dioda L2

Popis

Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,zavrit po foto” neni aktivovana.
Svitl Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,zavrit po foto“ je aktivovana.
Blika e Probiha programovani funkci

e Jestlize blika spole¢né s L1 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nacteni prislusenstvi (viz kapitola 7.6)

LED dioda L3

Popis

Nesviti Beéhem normainiho provozu signalizuje, ze funkce ,vzdy zaviit* neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,vzdy zaviit” je aktivovana.
Blika e Probiha programovani funkci

e Jestlize blika spolecné s L4 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kridla brany (kapitola 7.7)

LED dioda L4

Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,stand-by* neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,stand-by* je aktivovana.
Blika ¢ Probiha programovani funkci

e Pokud blika spole¢né s L3 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany (viz kapitola 7.7)

LED dioda L5

Popis

Nesuviti Béhem normaliniho provozu signalizuje, Ze funkce “trhnuti” neni aktivovana.
Svitf Béhem norméalniho provozu signalizuje, Ze funkce “trhnuti” je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkcf

LED dioda L6

Popis

Nesviti Beéhem normainiho provozu signalizuje, ze funkce ,blikani pfed uvedenim do chodu* neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,blikani pfed uvedenim do chodu* je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkci

LED dioda L7

Popis

Nesuviti Beéhem normaliniho provozu signalizuje, ze vstup “CHIUDE” bude aktivovat zavirani.
Sviti Béhem normainiho provozu signalizuje, Ze vstup “CHIUDE” bude aktivovat ¢astecné zavirani.
Blika Probiha programovani funkci

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze ROBUS je nastaveny jako pohon Master.
Svitf Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze ROBUS je nastaveny jako pohon Slave.
Blika Probiha programovani funkci

1

() LIKVIDACE VYROBKU

Tento vyrobek je nedilnou souéasti automatizaéni techniky a proto musi byt zlikvidovany spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skon&eni zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym technikem.
Toto zafizeni je vyrobeno z rliznych typl materidl(: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany. Informuijte se o recykla¢nich a
likvida¢nich technologiich a pfitom postupuijte v souladu s mistné platnymi predpisy, které se vztahuiji na kategorii tohoto vyrobku.

A POZOR! - Nékteré souéasti vyrobku mGzou obsahovat latky, které jsou $kodlivé nebo pfimo nebezpeéné pro Zivotni prostredi
a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostredi, tak i na lidské zdravi.
Jak vyplyvéa z vedle uvedeného symbolu, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do kontejnerd uréenych pro smésny komunaini
odpad. Pri znehodnoceni tohoto vyrobku postupuijte v souladu se zasadami platnymi pro “tfidény odpad”. Dodrzuje mistné platna
nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku stejného typu.

A POZOR! - Mistné platné pFedpisy mtizou stanovovat vysoké sankce pro pripady nepovoleného likvidace tohoto
vyrobku.
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11 UbrZBa

Aby byla trvale zachovana pozadovana Uroveri bezpecnosti a aby byla zaruc¢ena co nejdelsi Zivotnost celé automatizaéni techniky, je nutné
provadét pravidelng jeji tidrzbu: a to alespor jednou za 6 mésicl nebo maximalné po vykonani 20.000 pracovnich cykll od posledni pravidelné
udrzby. ROBUS je vybaveny pocitadlem pracovnich cykld a signalizacnim systémem, ktery informuje o nutnosti provedeni Udrzby; viz kapitola

8.5 “Upozornéni na udrzbu”.

POZOR! - Udrzba musi byt provedena v naprostém souladu s bezpeé&nostnimi predpisy uvedenymi v tomto manualu a v souladu
s ustanovenimi pfedepsanymi platnymi zakony a smérnicemi.

01. OFF | Zkontrolujte stupen opotfebeni vSech materidlll, ze kterych je automatizacni technika zkonstruovana a zvlastni pozornost vén-
ujte jevlim souvisejicim s erozi terénu a korozi kovové konstrukce; vymeénte vSechny komponenty, které by nezarucovaly do-
state¢nou spolehlivost pro dalsi provoz.

02. | Zkontrolujte Uroven opotfebeni pohyblivych Casti: pastorek, hfeben a vSechny &asti kfidla brany, vymeérite opotfebované komponenty.

%

03. ON | Provedte vSechny zkousky a kontrolni operace, které jsou popsané v kapitole 6.1 - Kolaudace.

12 TECHNICKE PARAMETRY

A V8echny uvedené technické parametry se vztahuiji na okolni teplotu 20°C (+ 5°C). e Za Gcelem zlepSovani svych vyrobkl si spole¢nost Nice
S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez predchoziho upozornéni jejich technické parametry, pricemz bude zachovana jejich funkénost a

uréené pouziti.

RB400 | RB250HS | RB250HS/V1

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon, urCeny pro automatizaci privatnich posuvnych bran,
vybaveny kontrolni elektronickou fidici jednotkou.
Pastorek Z15m4 Z15m4 Z15m4

nominalnim krouticim momentu)

Maximalni frekvence pracovnich cykld (pfi

80 cykl / den (fidici jednotka | 80 cyklI / den (fidici jednotka | 80 cykl( / den (fidici jednotka
omezuje maximalni pocet omezuje maximalni pocet omezuje maximalni pocet
cykld podle tabulky 2) cykld podle tabulky 2) cykld podle tabulky 2)

nominalnim krouticim momentu)

Maximalni délka nepretrzitého provozu (pfi

7 minut 6 minut 6 minut

(Fidici jednotka omezuje max- | (Fidici jednotka omezuje max- | (fidici jednotka omezuje max-
imalni délku nepretrzitého imalni délku nepfretrzitého imalni délku nepretrzitého
provozu podle tabulky 2) provozu podle tabulky 2) provozu podle tabulky 2)

Omezeni pouzitf

ROBUS je v podstaté schopny pohanét brany o hmotnosti a o délce kfidla v souladu s ome-
zenimi uvedenymi v tabulce 1

Zivotnost Predpokladana Zivotnost v rozsahu mezi 20.000 a 250.000 pracovnimi cykly, podle podminek
uvedenych v tabulce 2

Elektrické napajeni 230V~ (+10% -15%) 50/60Hz 230V~ (+10% -15%) ™

Verze V1 120V~ 50/60Hz 50/60Hz 120V~ 50/60 Hz

Maximalni pfikon pfi rozjezdu 330W [2A]

[a odpovidajici hodnota v Ampérech] [3,9A verze /1] S330W [2A] S30W [3,9A]

|zolagéni trida

1 (je nutné bezpecnostni uzemnéni)

Nouzové napajeni

S volitelnym pfislusenstvim - zalozni baterie PS124

Vystup pro vystrazny majak

Pro 2 vystrazné LED majaky ELDC nebo max. 2 zarovky 12V 21W

Vystup OGI

Pro 1 signalizacni zarovku 24 V maximalné 4 W (vystupni napéti mize byt promeénlivé v roz-
sahu —-30 az +50% a mUZe ovladat i mala relé)

Vystup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BLUEBUS

HEp STl Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalym odporem 8,2kQ; v rezZimu
automatického nadteni (zména stavu vici konfiguraci uloZzené do paméti vyvola piikaz “STOP”)

Vstup Sbs Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz krok za krokem)

Vstup APRE Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje prikaz APRE - OTEVRIT)

Vstup CHIUDE Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje prikaz CHIUDE - ZAVRIT)

Vstup AUX_IN Pro rozpinaci kontakty (rozepnuti kontaktu aktivuje pfikaz ALT - STOP)

Innesto radio Connettore SM per ricevitori SMXI o OXI

Vstup pro ANTENU 52Q pro kabel typu RG58 nebo podobny

Programovatelné funkce i

8 funkei typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkci (viz tabulky 5 a 7)

Funkce s automatickym nactenim

Automatické nacteni prislusenstvi pfipojeného k vystupu BLUEBUS

Automatické nacteni prislusenstvi typu ,STOP* (spinaci kontakty NA, rozpinaci kontakty NC
nebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ)

Automatické nacteni délky kiidla brany a vypocet bod(, ve kterych dochazi ke zpomaleni
rychlosti posuvu, a vypocet bodu pro ¢astecné otevieni

28 — Cestina




ES PROHLASENI O SHODE

a prohlaseni o zabudovani “neuplného strojniho zarizeni”
Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2014/30/EU (EMC); 2006/42/ES (MD) priloha Il, ¢ast B

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu, ktery je archivovany v sidle spolecnosti Nice s.p.a., konkrétné
se jedna o posledni revizi dokumentu, kterd byla k dispozici v dobé vydani tohoto navodu. Text prohlaseni o shodé je z tiskar'skych divodd
typograficky upraven. Kopii originalniho prohlaseni si mizete vyzadat u spolecnosti Nice S.p.a. (Treviso) Itélie.

Cislo prohlageni: 566/ROBUS400 Revize: 3 Jazyk origindlniho prohlaseni: IT

Nazev vyrobce: NICE S.p.A.

Adresa: Via Callalta N°1, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Itélie

Osoba opravnéna k vypracovani technické dokumentace: NICE S.p.A.

Druh vyrobku: Elektromechanicky prevodovy pohon se zabudovanou Fidici jednotkou
Model / Typ: RB250HS, RB400/A, RB400, RB400S

PrislusSenstvi: viz katalog

Nize podepsany Roberto Griffa ve funkci generalniho feditele prohlasuje na vlastni odpoveédnost, ze vySe uvedeny vyrobek splfuje pozad-
avky stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

e SMERNICE 2014/30/EU EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 26. tinora 2014 o sblizovani pravnich predpisti &lenskych statd
tykajicich se elektromagnetické kompatibility (pfepracované znéni), podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Kromé toho vyrobek odpovidé pozadavkdim uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje na “neupina strojni zafizeni”:
Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a o zméné smérnice 95/16/
ES (prepracované znéni)

— Prohlasujeme, Ze prislusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES a Ze byly re-
spektovany nasleduijici zakladni pozadavky: 1.1.1-1.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

- Wrobce se zavazuje, ze kompetentnim organdim jednotlivych statll preda na zékladé opravnéného pozadavku prislusné informace o
“nedplném strojnim zafizeni”, pric¢emz si vyhrazuje narok na oSetreni viastnich autorskych prav.

— Pokud je “neuplné strojni zafizeni” uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Uredni jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v tomto prohlasenti,
je importér povinen prilozit k tomuto prohlaseni prislusny preklad.

— Upozornujeme, ze “ nedplné strojni zafizeni” nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni strojni zafizeni, jehoz bude
soucasti, prohlaseno jako shodné v souladu s pozadavky uvedenymi ve smeérnici 2006/42/ES.

Dale vyrobek splfiuje poZzadavky nasleduijicich norem:
EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015

Oderzo, 16.05.2018
Ing. Roberto Griffa

(ger er ( feditel)
— / % N
y /é'—r
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g><.___-_________-______-__-____-_-_______-______-_________-______-_______-______-__-____-_-______________-______-__-______-_______-______-_________-______-_______-.

Navod k pouzivani
(uréeny pro koncového uzivatele)

Predtim, nez poprvé pouziete automatizacni techniku,
nechejte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového
rizika a vénujte nekolik minut Cetbé tohoto navodu.

Uschovejte tento manual pro pfipad, ze byste v budouc-
nu méli néjaké pochybnosti a pro pfipadného nového
majitele této automatizacni techniky.

VaSe automatizacni technika je strojni zafizeni, které
presné provadi Vase prikazy; jeho pouziti bez pred-
choziho pouceni anebo nevhodné pouziti jej mize ucinit
nebezpeCnym: neuvadéjte automatizaCni techniku do
chodu pokud se v jejim akénim radiu nachazeji osoby,
zvitata nebo predméty.

Déti: automatizacni technika zajiStuje vysoky stupen
bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemoznuiji uve-
deni zafizeni do chodu pokud jsou v jeho bezprostredni
blizkosti osoby nebo predméty a zaroven tyto systémy
zajistuji predvidatelné a bezpecné uvedeni do chodu za
vS8ech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakazat
détem, aby si hraly v blizkosti automatizacni techniky a
aby nedoslo k nechténému uvedeni automatizacni tech-
niky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jgjich
dosahu: neni to hrackal

Kontrola zafizeni: kontrolujte zejména kabely, pruziny
a konzoly, aby bylo zavCas zjisténo pripadné nevyvazeni,
opotrebeni nebo poskozeni.

— Jednou za mésic zkontrolujte, jestli je automatizacni te-
chnika bezpecna, pokud jsou nainstalovené bezpecnostni
listy, vyzkousSjte je.

— Automatiza¢ni techniku nepouzivejte, pokud je nutné
ji opravit nebo sefidit, protoze kazdé poskozeni nainsta-
lovaného zarizeni anebo Spatné vyvazeni brany mdzou
zpUsobit zranén.

Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, ze automatizacni te-
chnika reaguje neobvyklym zplsobem, odpojte zafizeni
od zdroje elektrického napajeni a manualné ho odblokuite.
NepokouSejte se sami 0 néjakou opravu, ale vyzadejte si
zasah vaseho technika, ktery proved! instalaci zarizeni.

— Branu mlZete ovladat i ru¢né: odblokujte prevod-
ovy pohon podle instrukci uvedenych v bodu ‘Rucni
odblokovani prevodového pohonu’.

— Neupravuijte zafizeni a neménte naprogramované pa-
rametry a nastaveni automatizacni techniky: odpovédn-
ost nese Vas technik, ktery automatizacni techniku nain-
staloval.

— Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy mu-
seji byt zdokumentovany technikem, ktery je proved! a
dokumentace je uchovavana majitelem zafizeni.

Dulezité upozornéni: pokud jsou bezpednostni prvky
mimo provoz, nechejte automatizaéni techniku co nej-
drive opravit. ‘Prdjezd nebo prlichod branou je povoleny
pouze pokud je brana oteviena a je zastavena’.

Likvidace. Po uplynuti zivotnosti automatizacni techniky
se ujistéte o tom, ze jeji likvidace byla provedena kvali-
fikovanym persondlem a ze materidly byly recyklovany
nebo zlikvidovany v souladu s mistné platnymi predpisy.

Udrzba: Tak jako kaZdé strojni zafizen i Vage automati-
zacni technika vyzaduije pravidelnou udrzbu, aby mohla
fungovat co nejdéle a naprosto bezpecné. Dohodnéte
si s Vasim technikem, ktery proved! instalaci automati-
zacni techniky, ¢asovy harmonogram pravidelné udrzby;
Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 mésicl pri
bézném pouzivani zafizeni v ob&anské bytové vystavbg,
ale tato frekvence se mize lisit v zavislosti na intenzité
pouzivani. Jakakoli kontrola, Udrzba nebo oprava musi
byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

Ruéni odblokovani prevodového motoru

s
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